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Artikel-Nr.  Beschreibung

1 Hauptrahmen

2 Turmrahmen

3 Walze, gerippt

4 Walze, glatt

5 Haupt-Wickelarm

6 Sekundarer Wickelarm

7 Haupteinheit Abzugsspindel
8 Sekundareinheit Abzugsspindel
9 Schneid- und Bindeeinheit
10 Festes Gestange

11 Armgestdnge

12 Sicherheitsschalter

13 NOT-AUS Arm

14 Antriebsmotor Wickelarm

15 Spindelmotor

16 End-Kippeinheit

17 Stutzwalze

18 Arm-Einfaltkolben

19 Arm-Einfaltkolben
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Tanco Autowrap Ltd mochte Sie zur Wahl der TANCO AUTOWRAP 1320 Ballenwickler
Maschine begliickwiinschen. Wir sind sicher, dass Sie mit der Maschine zufrieden sein werden und Sie
Ihre Investition langfristig nutzen kdnnen.

Der TANCO AUTOWRAP Ballenwickler hat mehr Funktionen als alle anderen Ballenwickler Maschinen
auf dem Markt. Das Modell 1320 nimmt den Ballen auf, wickelt und stapelt den Ballen, ohne dass der
Fahrer die Traktorkabine verlassen muss; das System ist patentiert.

Diese Maschine wird hydraulisch durch das Hydrauliksystem des Traktors angetrieben und wird auch von
der Traktorkabine aus gesteuert liber eine automatische Steuerung. Die Maschine kann entweder mit dem
3-Punkt-Gesténge verbinden, oder sie kann vorderseitig mit Schnellverbindungen am Traktor-Frontlader
montiert werden, oder an einen Radlader. Dabei ist es dann moglich, die Ballen aufeinander zu stapeln.
Der umwickelte Ballen kann entweder wie iblich auf den Boden abgegeben werden, bei Einsatz

eines optionalen ‘Ende Kippen* (Einrichtung zum Absetzen auf das Ballenende) wird der Ballen auf das
flache Ende gesetzt.

TANCO AUTOWRAP 1320 ist dazu ausgelegt, Ballen mit Gras, Heu oder Stroh mit einem Nenndurchmesser
von 1,1- 1,5 m und einem Gewicht bis zu (1200kg) einzuwickeln. Das erste 1300 Modell wurde Mitte 1980
auf den Markt gebracht und wurde seit damals stetig weiterentwickelt bis zu unserer heutigen dufBerst
zuverldssigen und sicheren Maschine.

Diese Anleitung beinhaltet eine Beschreibung, wie die TANCO AUTOWRAP 1320 Maschine eingestellt und
mit dem Traktor verbunden wird; Gberdies wird die Arbeitsweise des Traktors erldutert und stellt zusamen
mit der Ersatzteilliste einen Leitfaden fur Wartung und Stérungsbehebung dar. Bitte bewahren Sie diese
Anleitung gut auf - sie stellt einen Teil der Maschine dar.
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Lesen Sie die Anleitung bitte sehr gut durch, insbesondere die Sicherheitsanweisungen, ehe Sie die
Maschine in Gang setzen.

Befolgen Sie immer die Anleitungen, und sehen Sie bei Stérungen im Leitfaden zur Fehlerbehebung nach,
um

das Problem und dessen Ursache zu finden. Fragen Sie bei Ihrem Handler zwecks Behebung des Problems
nach, ehe Sie dies selbst versuchen und dabei eventuell das Problem

noch verschlimmern.
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Technische Daten 1320 Autowrap

Hoéhe 2270mm

Breite 1370mm / 2230mm
Lange, min. 2260mm

Gewicht 610 kg

Leistung Wickelarm (empfohlen) 28 U/min

Leistung Wickelarm (max.) 35 U/min

Max. Ballendurchmesser 1500mm

Max. Ballengewicht 1200 kg

Leistung

50 Ballen/Stunde (ca.)

Vorstrecker

2 x 750mm Breite; 55 & 70% Streckung

Hydraulische Verbindung

Einfachwirkend + freier Riicklauf

Oldruck

180 bar

Olmenge (max / min)

50 I/min/ 25 I/min

Max. Gegendruck

10 bar

Elektrische Verbindungen

12V DC

ol

3. Technische Daten

Hinweis: Tanco Autowrap Ltd. behdlt sich das
Recht konstruktiver Anderungenbzw. Anderung
der technischen Daten ohne vorherigen Hinweis
vor, wobei dies nicht das Recht zu Anderungen
schon gelieferter Produkte beinhaltet.
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Tanco Autowrap Ltd Gbernimmt keine Haftung fiir eventuelle Schaden an Personen, Maschine oder
anderen Einrichtungen, sofern die Maschine NICHT gemal dieser Anleitung benutzt oder die Sicherheit-
shinweise NICHT befolgt wurden.

Not-Aus

Die Tanco Autowrap 1320 Maschine ist mit einem sogenannten NOT-AUS Schalter am Wickelarm aus-
geristet. Diese Einrichtung halt alle Funktionen unmittelbar an, ist aber per Definition kein NOT-AUS Schal-
ter, da bei seiner Betatigung die Eingange nicht stillgesetzt werden. Er hat jedoch dieselbe Funktion, daher
haben wir fur diese Anleitung diese Bezeichnung libernommen.

Sicherheitseinrichtungen

Vor dem Betrieb der Maschine muss sichergestellt werden, dass die gesamten Schutzeinrichtungen und
Abdeckungen korrekt angebracht bzw. eingerichtet sind. Die Maschine darf nicht in Betrieb genommen
werden, wenn eine der nachstehend in dieser Anleitung beschriebenen Funktionen nicht ordnungsgemaf
arbeitet.

Machen Sie sich mit der Bedienung der Maschine vertraut
Sind Sie sich betreffs des Betriebs der Maschine nicht sicher, sei es die Bedienung oder Wartung der Tanco
autowrap, so setzen Sie sich bitte mit lhrem Tanco autowrap Handler in Verbindung.

Anderung von Einstellungen / Wartung

Vor der Durchfiihrung von Einstellungsanderungen oder Wartung der ausschalten und den Oldruck entlas-
ten. Bitte denken Sie daran: eine gut gewartete Maschine ist auch eine sichere Maschine.

b
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WICHTIG!
Stellen Sie immer sicher, dass sich im Gefahrenbereich des Wickelarms bei Betrieb der Maschine
keine Personen befinden.

Die Maschine darf nicht von Personen betrieben werden, welche keine ausreichenden Kenntnisse
Uber die sichere Bedienung der Maschine vorweisen kdnnen, oder durch Personen, die noch nicht
16 Jahre alt sind.

Gefahrenbereiche

Beim Unternehmen Tanco Autowrap Ltd. steht der Aspekt Bedienersicherheit an erster Stelle; es ist
jedoch nicht méglich, fir alle Gefahrenbereiche der Maschine absolute Sicherheit zu gewahrleis-
ten. Im Hinblick darauf haben wir untenstehend einige Gefahrensituationen aufgefiihrt, welche
beim Betrieb des 1320 Tanco Autowrap Ballenwicklers auftreten kdnnen.

Druckschlag des Wickelarms

Wahrend des Wickelvorgangs dreht sich der Arm um den Ballen mit einer Rotationsgeschwind-
igkeit von 30-25 U/min. Am Arm ist eine Abzugsspindel montiert, bestiickt mit einer Plastikfoli-
enrolle. Die Drehgeschwindigkeit des Arms kann einer Person ernsthafte Verletzungen zuftigen,
sofern diese in den Arbeitsbereich des Wickelarms gerat. Um diese Gefahr zu verringern, haben wir
eine NOT-AUS Einrichtung am Wickelarm angebracht, welche alle Bewegungen stoppt, wenn
etwas in diesen Bereich eindringt. Es ist Giberaus wichtig, dass diese Schutzeinrichtung immer kor-
rekt funktioniert, sie darf auch unter keinen Umstéanden getrennt, unterbrochen oder abgeschaltet
werden.
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Einquetschgefahr zwischen Hauptrahmen und Wickelarm

Wie obenstehend schon ausgefiihrt, gibt es einen Wickelarm mit einem Abzugsspindel und
einer Kunststofffolienrolle. Bei jeder Umdrehung passiert der Wickelarm den Hauptrahmen.
Dabei besteht die Gefahr, dass eine Person, die sich nahe am Hauptrahmen befindet, durch ——
den vorbeifahrenden Wickelarm eingequetscht wird. Der Abstand zwischen dem Hauptrahmen 1,
und dem Wickelarm reicht nicht aus, dass sich dort eine Person aufhalten kann. Zwischen Abb. 1 U B
dem Vorstrecker und dem Bodenrahmen besteht ebenfalls Quetschgefahr.

Einquetschgefahr zwischen Hauptrahmen und Wickelarm

Wie obenstehend schon ausgefiihrt, gibt es einen Wickelarm mit einem Abzugsspindel und einer
Kunststofffolienrolle. Bei jeder Umdrehung passiert der Wickelarm den Hauptrahmen. Dabei
besteht die Gefahr, dass eine Person, die sich nahe am Hauptrahmen befindet, durch den vorbei-
fahrenden Wickelarm eingequetscht wird. Der Abstand zwischen dem Hauptrahmen und dem
Wickelarm reicht nicht aus, dass sich dort eine Person aufhalten kann. Zwischen dem Vorstrecker
und dem Bodenrahmen besteht ebenfalls Quetschgefahr.

Einquetschgefahr zwischen feststehendem Arm und Wickelarm

Wahrend des Haupt-Wickelvorgangs dreht sich der Wickelarm um einen feststehenden Arm.
Jedes Mal, wenn der Wickelarm den feststehenden Arm passiert, existiert die Gefahr,

dass Finger eingequetscht werden. Der Abstand zwischen dem feststehenden und dem
Wickelarm betragt zwischen 25 und 40 mm. (Siehe Abb. 2).
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Quetschgefahr durch Folien-Automatisierung

Am Ende des Wickelvorgangs wird die Folie getrennt und bis zum Start des nachsten wickelvorgangs
auch dort gehalten. Wenn sich der Schneidarm nach unten bewegt, um die Folienrolle zu arretieren,
besteht eine

Quetschgefahr zwischen dem Schneidarm und dem Halter der Schneideinrichtung. Das Messer der
Schneideinrichtung, welches die folie schneidet, ist auBerordentlich scharf; stellen Sie sicher, dass lhre
Hande nicht in dem Bereich der Folienrollen-Schneideinrichtung geraten. (Siehe Abb. 2).

Quetschgefahr zwischen den Walzen und dem Hauptrahmen

Wahrend des Wickelvorgangs rotiert der Ballen auf zwei Walzen. Wenn sich diese in Bewegung befin-
den, besteht

Quetschgefahr.

Quetschgefahr zwischen Walzenarmen und Hauptrahmen (nach innen)

Beim Beladen mit einem neuen Ballen bewegen sich Walzenarme in Richtung Hauptrahmen - bitte
beachten Sie diese Gefahrensituation! Halten Sie sich von diesem Gefahrenbereich fern.

Quetschgefahr zwischen Walzenarmen und Hauptrahmen (nach auBen)
Beim Beladen oder Entladen eines neuen Ballens bewegen sich die Walzenarme nach auB3en. Sind Sie
sich bitte dieser Gefahr bewusst und halten Sie sich von diesem Gefahrenbereich fern.

Dreipunkt-Anhangung
Wird die Maschine Uber das Dreipunkt-Gestange angehangt, muss sichergestellt werden, dass die He-
bearme gut angezogen sind und somit keine Bewegung zur Seite moglich ist.

1ol
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Frontanbau

Wird die Maschine auf einen Frontlader montiert, muss am Dreipunkt-Gestdnge ein Gegengewicht
angebracht werden. Dieses Gegengewicht muss ausreichend grof3 sein, um dem Traktor gute Stabilitat
zu verleihen.

ADie Verbindung mit schweren Arbeitsgerdten hat eine insgesamt negative Auswirkung auf das Fahren
sowie auf das Abbremsen des Traktors.

Transport
Beim Transport auf dem offentlichen Stral3ennetz sind bestimmte SicherheitsmaBnahmen zu beachten:

1. Sicherstellen, dass sich die Maschine in Transportstellung befindet.

2. Sicherstellen, dass der Anpressarm komplett geschlossen ist.

3. Sicherstellen, dass der Wickelarm beim Parken nicht tiber die Seiten der Maschine hangt.

4. Sicherstellen, dass die Beleuchtung korrekt angeschlossen ist und einwandfrei funktioniert.

5. Es wird empfohlen, fiir den Transport auf der Stral3e die Folienrollen aus den Folienabzugsspindeln zu
entfernen und die Folientrager auf die Deichsel zu setzen. Dadurch wird die Belastung auf die Maschine
vermindert und gleichzeitig die Gefahr verringert, dass die Rollen

versehentlich auf eine 6ffentliche Stral3e fallen.

6. Die Maschine ist breit (2660 mm), selbst in Transportstellung - dies gilt es insbesondere beim Befahren
schmaler Straf3en zu beachten.
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Grundprinzipien der Ballenwicklung

Die vielen Vorteile einer Rundballen-Silage liegen auf der Hand - es werden weniger Beschickungsein-
richtungen benétigt, das Erntesystem ist flexibel,

die Leistung ist hoch, und es besteht die Méglichkeit, Beschickungseinrichtungen zu verkaufen.

Prinzipiell entstehen dieselben Fermentationsvorgange, wie wenn Futter in ein Silo gegeben oder zu
Ballen gepresst und dann in Kunststofffolie verpackt wird, d.h. es entsteht eine Milchsaurefermentation
(CH3CH(OH)COOH) unter anaeroben Bedingungen. Der Sauerstoff im Ballen muss zuerst entzogen, bzw.
aufgebraucht sein, ehe die Fermentation beginnt.

Das Gras muss auf ca. 30-40% Trockengehalt getrocknet sein. Der Trockengehalt kann durch das Ver-
drehenvon Grashalmen mit der Hand festgestellt werden. Treten beim Verzwirbeln des Grases noch
Flussigkeitstropfen aus, ist der Trockengehalt weniger als 25%. Ein zu niedriger Trockengehalt (Nassgras)
kann zu vermehrter Buttersaure-Fermentation (C4H802) fiihren, sofern keine Konservierungsmittel dem
Gras zugegeben werden. Bei zu hohem Trockengehalt (liber 50%) kommt eine normale Fermentation
nicht in Gang, wobei dann der im Ballen noch ausreichend vorhandene Sauerstoff das Wachstum von
Schimmelpilzen ermdglicht.

Die Ballenpresse

Es ist absolut notwendig, dass die Ballenpresse kompakte und gut geformte Ballen herstellt, uneben-
maBig geformte Ballen verursachen Probleme beim Umwickeln mit Folie. Das Umwickeln kann dann
langer dauern und der Bedarf an Folienmaterial ist dadurch héher.

Schwierige Ballen
Wird ein unférmiger Ballen eingewickelt, bewegt sich dieser gerne auf der Walze nach auf3en oder nach
innen.
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Falls der Ballen anfangt, sich nach auf3en zu bewegen, muss die Maschine leicht am hinteren Ende ange-
hoben werden, damit sich der Ballen
gegen die Stltzwalze am Hauptrahmen anlehnt.

Hat der zu umwickelnde Ballen eine konische Form, miissen Sie sicherstellen, dass das zugespitzte Ende
auf den Traktor weist. Es wird dann einfacher sein, dass der Ballen beim Verpacken korrekt liegt. Ein
solcher Ballen “dreht” gerne nach vorne in Richtung Spitze und liegt daher gegen die Stiitzwalzen. Falls
der Ballen an einer Boschung liegt, muss er von der unten liegenden Seite her aufgenommen werden.

Verschiedene Folien

Es muss eine gute Folie mit guten Hafteigenschaften verwendet werden, welche fiir die Ballenwicklung
empfohlen ist. Die Starke der Kunststofffolie muss mindestens 25 p betragen. (25/1000mm). Damit

die Folie sich eng genug um den Ballen legt, wird sie vor dem Wickelvorgang vorgereckt, sie ist damit
beim Umwickeln des Ballens etwas diinner. Bei kurzfristiger Lagerung (bis zu acht Wochen) wird emp-
fohlen, die Ballen mit mindestens 4 Lagen Folie am diinnsten Punkt zu umwickeln, mit einer Uberlap-
pung von mindestens 52-53%.

Fir eine langfristige Lagerung oder wenn das Gras beim Einschlagen nass ist, sollte der Ballen mit 90-100
u Folie (sechs Lagen) und derselben Uberlappung umwickelt werden. Falls eine diinnere Folie eingesetzt
wird, mussen noch mehr Lagen aufgebracht werden. Bei sehr heilen Temperaturen dehnt sich die Folie
noch mehr, es miissen noch weitere Lagen aufgebracht werden. Es ist besser, einige Folienlagen zuviel
um den Ballen zu haben, als zu wenige.

Aus Erfahrung kann man sagen, dass helle Kunststofffolien innerhalb des Ballens eine etwas niedrigere
Temperatur erzeugen und die Futterqualitat verbessert wird.

s
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Lagerungsstandort

Der Standort fiir die Lagerung der Ballen muss sorgfaltig ausgewdhlt werden. Der Lagerungsstandort
sollte daher vor der Lagerung der Ballen gut vorbereitet werden. Empfohlen wird eine Anhéhe, welche in
der Ndhe zu Stral3en mit einem guten Abflusssystem liegt. Werden die umwickelten Ballen dort einfach
auf ein Stoppelfeld gesetzt, kann es sein, dass die Folie durchbohrt wird. Eine Abdeckplane oder eine
diinne Sandschicht sollte den Standort abdecken, ehe die Ballen dort liber den Winter gelagert werden.

Die Ballen sollten so weit wie mdglich im Schatten gelagert werden. Dies reduziert die Gefahr von
Lochern in der Folie, durch welche Luft entweichen kann. Ein in der Sonne gelagerter Ballen, der dadurch
gréBeren Temperaturschwankungen ausgesetzt ist, “pumpt” eine Menge Luft in die Folienverpackung
des Ballens im Vergleich zu einer Schattenlagerung. Gemal “Teknik for Lantbruket” [Technik fiir die Land-
wirtschaft] in Schweden hat ein schattengelagerter Ballen nur 40% Luftleckage im Vergleich zu Ballen,
die in der Sonne gelagert werden.

Stapelung / Schutz

Wenn die Ballen hart und gut geformt wind, kdnnen sie vertikal gestapelt werden; lose oder ungleich-
maRig geformte Ballen mit wenig Trockenmasse sollten nur eine Lage hoch gestapelt werden, weil sie
sich leicht verformen und damit die Gefahr eines AbflieBens groBer wird.

Die Ballen konnen auch auf der Seite liegend gelagert werden. Die Folienlagen sind dort dicker und
schitzen daher besser gegen ein mogliches DurchstofRen.

Die Ballen sollten mit einer Abdeckplane oder einem feinmaschigen Netz gegen Vogel und kleinere Nag-
etiere geschiitzt werden. Bekommt die Folie ein Loch, muss dieses mit einem wetterbestandigen und
verschlei3festem Klebeband wieder geschlossen werden, wenn moglich unterhalb der duf3ersten Lage
der Kunststofffolien-Wicklungen. Bitte stellen Sie sicher, dass das Loch ausreichend abgedichtet ist.
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Zum Erreichen optimaler Umwicklungsresultate...
1. Das Gras friih schneiden.

2. Sicherstellen, dass das Gras gentigend getrocknet ist, und zwar bis zu 30-40% Trockenmasse. Ist Regen
vorausgesagt, sollten trotzdem die Ballen geformt und mit Folie umwickelt werden.

3. Achten Sie darauf, dass das Gras nicht mit Erde vermischt wird.

4. Setzen Sie eine Ballenpresse ein, welche gleichmaflige und feste Ballen herstellt. Ballen mit 1,2 m Breite
und einem Durchmesser von 1,2-1,5 m sind die bevorzugten GréBen.

5. Nehmen Sie die Ballenwicklung so friih nach der Ballenherstellung wie moglich vor, niemals mehr als
zwei Stunden danach.

6. Benutzen Sie eine gute Kunststofffolie, bringen Sie sechs Lagen Folie auf. Dadurch werden auch keine
Konservierungsmittel benétigt.

7. Lagern Sie die Ballen im Schatten, womit die Gefahr einer Leckage vermindert wird.

s
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Zusammenbau der Maschine

A Bitte Vorsicht walten lassen! Beim Einbau und Verbinden von
Arbeitseinrichtungen besteht Quetschgefahr. Fiihren Sie die

Einbauarbeiten langsam und vorsichtig durch, und benutzen [——
Sie getrennte, zugelassene Hebevorrichtungen, um sich damit I‘j.; [—
die Arbeit zu erleichtern. Bitte beachten Sie den Abschnitt Giber fil — _:_
Sicherheitshinweise und beachten Sie auch die verschiedenen f—— ‘_T'.
Sicherheitsaufkleber die an verschiedenen Stellen des iy —-
Ballenwicklers angebracht sind. / ——

Dreipunkt-Gestange
Die TANCO AUTOWRAP 1320 Maschine ist zur riickwartigen Montage-an-
das Dreipunkt-Gestange ausgelegt, Kategorie 2. Sobald sie mit dem Dreipunkt-Gestange verbunden ist, Abb. 3
ist sicherzustellen, dass die Maschine mit dem Traktor eben ausgerichtet ist. Die Hebearme anziehen und

feststellen, um Seitwartsbewegungen zu unterbinden.

Oberlenker

Den Oberlenker des Traktors so einstellen, dass die Maschine flureben mit dem Untergrund ist. Es wird
empfohlen, einen hydraulischen Oberlenker zu verwenden, weil damit der Winkel der Maschine leichter
eingestellt werden kann.

Wahrend des Wickelvorgangs sollte die Maschine zum Traktor hin gekippt werden, dies verhindert, dass
der Ballen von den Walzen féllt. (Siehe Abb. 3). Wenn ein Frontanbau gewdhlt wurde, muss ein ausre-
ichend groBBes Gegengewicht am Dreipunkt-Gestange angebracht werden, um damit die Stabilitdt des
Traktors sicherzustellen.

16X
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Frontanbau
Diese Maschine kann mit Montagehalterungen fiir Frontlader oder Radlader ausgeriistet werden.

(Die erhaltlichen Anschraubbdcke finden Sie im Handbuch fiir Ersatzteile).
Wenn ein Frontanbau gewahlt wurde, muss ein ausreichend gro8es Gegengewicht am Dreipunkt-

Gestange angebracht werden, um damit
die Stabilitat des Traktors sicherzustellen.
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1320 Bedienungsbox

16X

6. Maschineneinstellungen

Die Steuereinheit besteht aus einem NOT-AUS Taster, einem Steuerkabel,
einer Sicherung und einem Batteriekabel. Die Steuereinheit ist an geeigneter
Stelleim Fahrerhaus des Traktors mit dem mitgelieferten Saugnapf-Kissen
anzubringen.

Die Fernsteuerung ist nicht stof3fest, bitte stellen Sie sicher, dass sie
auf einer weichen vibrationsfreien Unterlage befestigt ist.

Elektrischer Anschluss

Die Stromversorgung fir die Fernbedienung der Maschine und fir die
elektro-hydraulischen Komponenten muss direkt von der 12 V Batterie des
Traktors gespeist werden.

Die von der Batterie ausgehenden elektrischen Kabel miissen mindestens
eine FlachenbemafBung von 2,5mm?2 aufweisen. Eine Verbindung zu anderen
Kontakten am Traktor birgt ein Stérungsrisiko und wird daher nicht emp-
fohlen.

Hinweis:
Das braune Kabel wird am Positivpol der Batterie angeschlossen.
Das blaue Kabel wird am Negativpol der Batterie angeschlossen.
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Hydraulische Verbindung

Die Hydraulikschldauche zwischen Maschine und Traktor sind mit 1/2”ISO Schnellkupplungen mit
AuBengewinde ausgestattet. Sicherstellen dass der Oldruck vor dem AnschlieBen der Olleitungen ent-
lastet wurde, dazu wird der Hydraulikhebel des Traktors benutzt.

Um sicherzustellen, dass der Ballenwickler einwandfrei arbeitet, muss der Oldruck des Traktors mindes-
tens 180 bar betragen. Der Olfluss muss 15 - 25 I/min betragen. Der Riicklaufdruck sollte beim Riicklauf
so gering wie moglich sein und 10 bar nicht tiberschreiten. Dieser Wert muss mit einem Messgerat
sichergestellt werden. Es wird empfohlen, einen einfachwirkenden Hydraulikausgang zu verwenden und
eine freie Riickfiihrung zum Oltank einzurichten.

Bitte wenden Sie sich an lhren Handler, wenn Sie die genauen Parameter fiir den vom Traktor ausgege-
benen bzw. dem vom Ballenwickler empfangenen Oldruck sind. Im allgemeinen haben alle Traktoren
einen gewissen Gegendruck in ihren Hydraulik-Ricklaufsystemen, manche Traktoren mehr, andere
weniger.

Hinweis:

Der Schlauch mit der roten Abdeckkappe wird an den Druck (P) angeschlossen, der Schlauch mit der
blauen Abdeckkappe an die Riicklaufleitung T.

s



Tanco Autowrap - 1320 6. Maschineneinstellungen
Bedienungsanleitung

Offene und geschlossene Hydraulikzentren
Die 1320 Hydraulikanlage kann fiir Traktoren mit einer offenen oder geschlossenen Zentrums-Hydraulik
eingestellt werden.

Offene Zentrums-Hydraulik
Manche Traktoren besitzen eine Hydraulikanlage, welche konstant eine Ausgangsleistung abgibt, die
durch das Ventil an der Maschine und zurlick zum Tank flie8t, wenn keine Funktion aktiv ist (offenes

Zentrum).

Hinweis:
Das Modell TANCO AUTOWRAP 1320 ist ab Werk
eingestellt fir ein offenes Zentrum.

Geschlossene Zentrums-Hydraulik
Einige Traktoren (John Deere) besitzen eine
Hydraulikanlage, in welcher ein Ventil an der
Maschine einen Durchfluss verhindern
muss, wenn eine Funktion aktiv ist
(geschlossenes Zentrum). Das
Hydraulikventil kann leicht eingestellt
werden, um dieser verlangten Funktion
zu entsprechen. Hierzu wird einfach am
Hauptventil Manueller Override gedriickt
und dann gedreht. (Siehe Abb. 4).

Push & Twist to lock for Closed Centre

200X
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LS Hydraulik

Viele moderne Traktoren sind mit einer Lastdruckerkennung (“Load Sensing’, LS) Hydraulikanlage aus-
gestattet. Dies ist eine sehr 6konomische Einrichtung, weil damit die Pumpe in der Betriebsart Standby
(betriebsbereit) verbleibt und bis zum Erhalten eines Signals von der Maschine kein Ol pumpt. Es ist
somit moglich, diese Maschine mit einem Traktor mit Lastdruckerkennung auch mit dem Standardventil
zu fahren.

Das Ventil wird fiir offene Zentren konfiguriert; der Fluss vom Traktor sollte moglichst bei ~30 I/min lie-
gen. Das bedeutet jedoch auch, dass der Traktor konstant pumpt und Sie somit nicht den konomischen
Nutzen lhrer Lastdruckerkennungspumpe nutzen werden.

Daher empfiehlt Tanco Autowrap dringend, dass beim Fahren der Maschine mit einem Traktor mit
LS-Hydraulik der optionale Lastdruckerkennungs-Block (siehe Hydraulikkreislauf) eingebaut wird. Ist
dieser Block eingebaut, wird ein Lastdruckerkennungssignal in Form eines Hydraulikdrucks tber einen
Schlauch fiir die LS-Schnittstelle am LS-Eingangsblock zur LS-Verbindung am Traktor Gbertragen.

Hinweis:

Der LS-Eingangsblock kann so konfiguriert werden kann, dass er mit jeglichen anderen Hydraulikanla-
gen betrieben werden kann, sei es ein offenes oder ein geschlossenes Zentrum.
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Kontrollliste:

Es wird empfohlen, vor Gebrauch der Maschine diese Kontrollliste durchzuarbeiten:

1. Machen Sie es sich zur Gewohnheit, den Oldruck vor dem Verbinden oder Trennen hydraulischer Schlauchleitun-
gen zu entlasten. (Durch die Bedienung des Hydraulik-Steuerhebels innen im Traktor). (Benutzen Sie den Hydrau-
lik-Steuerhebel des Traktors).

2. Rucklaufol muss direkt in den Tank zuriickflieBen. Bitte beachten, dass bei zu hohem Gegendruck das Sicher-
heitsventil am Hauptblock etwas Ol abgibt. (Siehe Kapitel 9).

3. Schlauch mit BLAUER ABDECKKAPPE = RUCKLAUFOL.

4. Schlauch mit ROTER ABDECKKAPPE = DRUCK.

5. Lose Schlauche wie auch Verbindungskabel zusammenbinden, dass sie nicht zerquetscht werden kdnnen.
6. Den Traktor anlassen und die Funktionen testen. Furr diesen Priflauf wird kein Ballen benétigt.

7. Alle Verbindungen, Anschliisse, Schlduche und Kupplungen priifen. Besteht irgendwo eine undichte Stelle, wo
Ol austritt, muss dies umgehend behoben werden.

Tritt irgendein Problem auf, liegt der Grund dafiir héchstwahrscheinlich bei den Schnellkupplungen an den Druck-
und Ricklauf-Verbindungen des Traktors. Stellen Sie durch eine sorgfaltige Priifung sicher, dass sowohl die Kup-
plungen mit Innen- als auch AuBengewinde korrekt fiir den Durchfluss des Ols 6ffnen.

Das Beste ware, den Schnellverschluss auf der Riicklaufseite auszutauschen und einen “freien Riicklauf” vorzuseh-
en”. Ihr TANCO AUTOWRAP Ballenwickler wurde fiir eine Dauer von ca. 2 Stunden unter Praxisbedingungen im
Werk getestet.
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NOT-AUS (Siehe Abb. 5).

Diese Maschine ist mit Schutzeinrichtungen an den Wickelarmen
versehen, deren Funktion vor Inbetriebnahme der Wickelarme gepriift
werden muss.

_ Efety Arm

Die Funktion NOT-AUS verhindert, dass der Wickelarm beim Start oder \\

=5 \
Wickelvorgang Personen verletzt oder verletzt oder Objektebeschadigt -~ A \
werden. Er besteht aus zwei Sicherheitsarmen, welche vor den Film Dispenser/ /| |° &
Folienabzugsspindeln laufen. Beim Ausldsen aktivieren sie einen Elektroschalter,

der an die Bedienungsbox das Signal zum Ausldsen eines NOT-AUS ausgibt.

Electronic Switch

Zur Priifung dieser Funktion wird der Wickelarm gestartet, dann wird ein Hindernis

(beispielsweise ein ausgestreckter Arm) in die Umlaufbahn gehalten. Der Wickelarm
muss anhalten, ehe er auf das Hindernis auftrifft. Diese Funktionspriifung muss mit

aulerster Vorsicht durchgefiihrt werden.

Abb. 5

Vor dem erneuten Anlaufen der Maschine wird das Hindernis entfernt und der Wickelarm in die ur-
spriingliche Position zuriickgefahren. Der Automatik-Schalter in Bedienungsbox muss wieder aktiviert
werden. Danach kann der Wickelvorgang gestartet werden.

A WICHTIG!

AUFGRUND DER GESCHWINDIGKEIT UND DER EIGENDYNAMIK DES ARMS IST EIN SOFORTIGES AN-
HALTEN DES WICKELARMS NICHT MOGLICH.

DER NOT-AUS ARM DIENT ZUR REDUZIERUNG DER GEFAHR ERNSTHAFTER VERLETZUNGEN -

BEIM BEDIENEN DIESER MASCHINE IST AUSSERSTE VORSICHT ANGEBRACHT.

s
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Tanco Autowrap - 1320
Bedienungsanleitung

Bestlickung mit einer Rolle Kunststofffolie (siehe Abb. 6 & 7)
Bei der Bestlickung der Maschine mit einer Rolle Kunststofffolie muss zuerst darauf geachtet werden, dass der obere

Konus zur Einrastposition geschoben wird, dann wird der
Top Latch

Einsatz der Folienabzugsspindel zuriickgedriickt, bis sie durch die
Bodenarretierung festgehalten wird.

Die Rolle auf den unteren Konus schieben und die obere Arretierung l6sen.
Top Cone

! =
BITTE AUF IHRE FINGER ACHTEN! (S)

N

Die Folie zwischen den Walzen auf dem Abzugsspindel-Einsatz in Pfeilrichtung
durchziehen, wie untenstehend abgebildet. (Bitte das Schild an der

Abzugsspindel beachten).

| B & |
l - |  Die Bodenarretierung I6sen und so die Walzen
“’ﬂ : F La | an die Folienrolle anlegen. Die Folie von der Rolle
—l - ) | abziehen und am Ballen festbinden.
= ||
o= | |
|| — \ -%._':‘ |' Dispenser Insert
kS = N 1}
l'“"m— \TLF. I /
R, =
T fl"-.__ rAE B '|I | < - Bottom Latch
L2 '_'--,~,_;|» LJ‘-.‘_:_( L |
o TR _ P P T i | I
IR - o ‘
Abb. 6 Bottom Cone
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Einstellung der HOhe der Abzugsspindel

Standardmafig ist die Folienabzugsspindel fir 750mm Folien ausgelegt. Bei der Verwendung einer
500mm Folie wird ein Adapter benétigt, der separat bestellt werden muss. Siehe Teile-Buch, setzen Sie
sich bitte mit lhrem Handler in Verbindung.

Die Kunststofffolie muss in der Mitte des zu umwickelnden Ballens auftreffen (Abb. 8), daher kann es Yy
notwendig werden, die Hohe des Vorstreckers (siehe Abb. 9) anzupassen. // I//‘/‘/

Height Adjustment

Abb. 8

c0o0®00

ADD. 9 e

s
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Bedienungsanleitung

Tanco Dual-Stretch Abzugsspindel

Alle Tanco Autowrap Maschinen sind mit einem patentierten Dual-Stretch
Getriebesystem ausgeristet. Mit diesem System kénnen die Streck-
ungsstufen an der Folienabzugsspindel schnell verstellt werden.

Steht der Zahnradbolzen in Position 1 (siehe Abb. 10), flihren die oberen
Zahnradsatze die Streckung bei 70% aus. Wird der Zahnradbolzen von
Position 1 auf Position 2 gebracht, sind es die unteren Zahnradsatze, die die
Streckung durchfiihren und zwar 32% (fuir vorgestreckte Folie) oder optional
55% (beim Einsatz in heileren Klimazonen oder mit quadratischen Ballen).

Tanco Abzugsspindelzahnrad - Kombinationen

Innenzahnrad  AuBenzahnrad % Streckung
60-Teilung 35-Teilung 70%
58-Teilung 37-Teilung 55%
54-Teilung 41-Teilung 32%

26l
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Bedienungsanleitung

Einleitung

Die Steuereinheit fiir den Tanco Autowrap Ballenwickler ermdglicht es dem Bediener/Fahrer, die Bedi-
enung des Ballenwicklers zu jedem Zeitpunkt wahrend des gesamten Wickelvorgangs zu tiberwachen
und zu steuern. Die Steuerung ist ausgelegt fiir die Modelle: 1300EH, 1320, 1510EH, 1510T, 1514S,
und1514T, Wickler mit umlaufendem Arm.

Es gibt 2 Betriebsarten - Automatik und Manuell. Der Automatikbetrieb erlaubt eine Wicklung mit nur
einem Tastendruck (One Touch), was die Belastung des Bedieners reduziert. Zur Optimierung der Wick-
lungsleistung ist die Steuerung komplett optimierbar. Gezahlte Ballen-Stiickzahlen werden automatisch
in einen der 10 auswahlbaren Speicher eingegeben, wie auch in einen Gesamtstiickzahlen-Speicher.

&WICHTIGE SICHERHEITSINFORMATIONEN!
Die Anleitungen fiir den Gebrauch dieser Steuerung muss vor Inbetriebnahme der Maschine gelesen
und der Inhalt verstanden werden.

Diese Steuerung ist mit einem Aus/Ein Not-Halt Schalter (Drucktaste) ausgeristet. Stellen Sie immer si-
cher, dass die Steuerung mit diesem Schalter auf AUS gestellt wird, ehe irgendwelche Einstellungen oder
Wartungsarbeiten an der Maschine durchgefiihrt werden.

Bitte befolgen Sie ALLE weiteren Sicherheitsanweisungen, welche fiir diese Maschine in dem Bediener-
handbuch des Herstellers aufgefiihrt sind.

Die Hauptbedienfunktionen und -anzeigen der Steuerung

Die wichtigsten Eigenschaften und Bedienfunktionen der Steuerung werden auf Abb. 11 (umseitig)
gezeigt.



Tanco Autowrap - 1320

7. Informationen zur Steuereinheit
Bedienungsanleitung

Anzeige - in standardmaBiger Arbeitsbetriebsart:
- Aktuelle Anzahl Umwicklungen

- Soll Anzahl Umwicklungen

- Umwicklungsgeschwindigkeit (U/min)

- Ballen Gesamt (10 separate Speicher)

- Alle Ballen Gesamt

- Betriebsart: M (Manuell) / A (Automatik)

4-Wege Menuschalter:
- Einstellen Anzahl Umwicklungen
- Andern/Riicksetzen Ballen Zwischensumme
- Zugang Menti Bediener/Fahrer Einstellungen
- Zugang Menti Techniker Einstellungen
- Zugang Manuell Wickelarm Faltung

(zweite Funktion am L5 / R5)

L1 - 1 Wicklung hinzuftigen zum aktuellen

(oder néchsten) Ballen R1 - Pause Wicklung

L2 - Folie schneiden und Festhalt R2 - Folienfesthalt I6sen

R3 - Schnellwicklung / Weiter Wicklung
(nach manueller Auslésung Pause)

L3 - Langsame Wicklung

R4 - Pause Ballenrotation
(wahrend Automatik Wicklungszyklus)

L4 - Wickelarm riickwérts

L5 - Ballen entladen oder Arm entfalten R5 - Ballen laden oder Arm einfalten

Strom Ein/Aus NOT-AUS

R6 - Start Automatischer Wicklungszyklus, STOP-
Taste driicken,um den Taktablauf anzuhalten

28‘%;% Abb. 11

L6 - Betriebsart wahlen: “M” oder A"
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Bedienung

Betrieb in Betriebsart Automatik

Die Steuerung wird Ublicherweise in der Betriebsart Automatik fiir “One-Touch” Umwicklung eingesetzt.
Hinweis: Die Steuerung zahlt in Zweierschritten, da bei jedem Umlauf der Wickelarme 2 Umwicklungen
des Ballens mit Folie erfolgen.

1.'A’ auf der Mitte der Anzeige zeigt an, dass die Steuerung auf Automatik-Betriebsart steht. Ist dies nicht der
Fall, wird (L6) zur Auswahl gedrickt.

2. Wahrend die Spindeln in offener Position stehen (Schritt 5), die Maschine zum Ballen hinbewegen.

3. (R5) driicken, um die Spindeln in die geschlossene Position zu bringen.

4. (R6) Schalter betatigen, um mit dem automatischen Umwickelvorgang zu beginnen. Zuerst entfaltet sich
der Wickelarm in seine gestreckte Position. Der Arm vollfiihrt nun die vorgesehene Anzahl von Umwicklun-
gen, wobei innerhalb der Halfte des letzten Umwicklungsvorgangs der Arm wieder einfaltet, nach dem Pas-
sieren des Schneidmessers anhalt und in die Mitte zurlickfahrt.

5. (L5) Schalter betatigen, um die Walzen in die obere Position zum Abladen des Ballens zu bringen.
Manuelle Unterbrechung eines automatischen Umwickelablaufs

(L3) drlicken, , um den Ballenwickler zu einem kontrollierten Stopp zu bringen. Das Driicken von (R3) setzt
den automatischen Wicklungsvorgang fort ab dem Takt, an welchem er angehalten wurde.

s
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AAUS Sicherheitsgriinden: wird es notwendig an/auf der Maschine zu arbeiten (beispielsweise bei Folienriss
oder Folienende), ist dringend empfohlen, mit der roten STOPP-Taste die Steuerung anzuhalten und die
Maschine vom Stromnetz zu trennen. Nach Wiedereinschalten der Steuerung (R3) driicken, damit wird
der automatische Wickelbetrieb vom Stopp-Punkt an wieder aufgenommen. AuBer im Notfall soll die
Maschine nicht mit der roten Stopp-Taste zum Halten gebracht werden, da dies die Maschine unndtig
belastet.

Manuelle Optionen in Betriebsart Automatik
Die folgenden manuellen Funktionen sind moglich, wenn das Steuergerat in der Betriebsart Automatik ist.

L3 - Langsame Wicklung: Die Aktivierung dieser Taste setzt den Wickelarm in eine langsame Umdrehung
(nicht innerhalb eines automatischen Wicklungsablaufs).

R3 - Schnelle Wicklung: Die Aktivierung dieser Taste setzt den Wickelarm in eine Umdrehung bei regularer
schneller Geschwindigkeit. Mit dieser Taste kann auch ein abgebrochener automatischer Wicklungszyklus
wieder aufgenommen werden.

L4 - Rickwarts-Wicklung: Die Aktivierung dieser Taste setzt den Wickelarm in eine langsame Umdrehung
rickwarts (nicht innerhalb einer automatischen Wicklungsabfolge).

R4 - Pause Ballenrotation: Wird diese Taste wahrend eines automatischen Wicklungsvorgangs gedriickt,
halt der Ballen an, und es wird mehr Folie auf einen bestimmten Ballenteil aufgebracht. Die Taste wieder

loslassen, wenn ausreichend zusatzliche Folie aufgebracht wurde.

L1 - 1 ZUSATZLICHE WICKLUNG: Bei jedem Driicken dieser Taste findet eine zusatzliche Umwicklung des
aktuellen Ballens statt, wenn der Wicklungsvorgang gerade stattfindet; hat der automatische
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Wicklungszyklus noch nicht angefangen, erhélt der darauffolgende Ballen eine zusatzliche Folienwick-
lung. Es kdnnen beliebig viele Umwicklungen des Ballens hinzugefiigt werden.

L5 - Walzen auf3en oder Wickelarm gestreckt

Diese Taste hat zwei Funktionen; die Hauptfunktion ist das Auswartsfahren der Walzen, um die Ballen

zu entladen. Falls der Programmierfaktor Walze auf3en in Bedienereinstellungen der Steuerung auf 0.0
gesetzt ist muss diese Taste wahrend der Dauer des Entladens gedriickt bleiben. Ist fiir Walze Auf3en

eine Zeit eingestellt, dann wird das einmalige Driicken dieser Taste die Funktion zum Betrieb fiir die
eingestellte Zeitdauer auslosen. In M Manueller Betrieb muss die Taste wahrend der Dauer des Entladens
gedriickt bleiben.

Diese Taste dient auch dazu, die Funktion auszuldsen, mit welcher der Wickelarm in gestreckte Position
gebracht wird. Zum Wechseln dieser Funktion wird 5 Sekunden lang die ESC-Taste gedrickt (linke Seite
an 4-Positionen-Taste) gedriickt. An der Anzeige blinkt das Wort ARM. Um zur Hauptfunktion Walze
auflen zuriickzusetzen, wird die ESC-Taste nochmals gedriickt, die Anzeige zeigt nicht Ianger ARM an.
In der automatischen Wicklungsabfolge findet diese Funktion - Rlickkehr zur gestreckten Stellung - au-
tomatisch statt.

R5 - Rollers In or Wrap Arm Fold
Diese Funktion lauft ahnlich ab wie die oben beschriebene “Walze auflen/Wickelarm gestreckt, nur
laufen beide Funktionen in die Gegenrichtung statt.

L6 - Das Driicken der Auto/Start-Taste wahrend eines automatischen Wicklungsablaufs (nach 4 oder

mehr Umwicklungen) wird den Ablauf beim ndchsten Armumlauf beenden. Die Armfalt- und Sch-
neidmesserfunktionen arbeiten standardmafig.

s
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Der Betrieb in Manuell Betriebsart‘M’'an der Anzeige weist darauf hin, dass die Steuerung auf Manuelle
Betriebsart eingestellt ist. Falls nicht, driicken Sie (L6) zur Auswahl. In manueller Betriebsart ist jedes
Stadium des Umwicklungsvorgangs komplett manuell steuerbar.

Steuerungsausgange

Nachfolgend angefiihrt sind die elektrischen Magnetventile, welche fiir jede Maschinenfunktion be-
stromt werden. Die Nummerierung der Ventile entspricht der Anzahl der elektrischen Kabel/Leitungen
zu den Ventilen.

Hinweis: Ventil 7 (Umlaufsperrventil) wird fur alle Funktionen bestromt.

Vorgang Aktivierte Elektromagnete

Beladen: 7 5 6*

Umwickeln:

Entladen:

Rickwarts:

4
5 8
9
9

Arm Strecken:

11
1
2

Einfalten:

Schneidmesser offen:

NN (N (NN NN

Schneidmesser geschlossen:

*Im Schnelllauf

s2l i
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Das Anzeigemenu

Das Anzeigemenil ist in 3 Teile aufgeteilt. Im oberen Teil befinden sich die Einstellungen, welche wahrend der
taglichen Arbeit mit der Maschine bend6tigt werden - i.e. Speicher Gesamtwerte und Anzahl der Wicklungen.
Der Abschnitt Bedienereinstellung erméglicht es dem Bediener/Fahrer, Anderungen im Betrieb der Maschine
vorzunehmen - bsp. Einstellungen flr Zeitdauer und Verzogerungszeiten wahrend des Automatikzyklusses.

Die Ebene Meni Techniker Einstellungen ist normalerweise dem Bediener/Fahrer ausschlieBlich mit einem
Pin-Code zugéanglich. Informationen bezliglich der‘Techniker
Einstellungen sind nicht Teil dieser Anleitung.

Mit dem 4-Wege-Schalter wird das Men gesteuert. Jeder Menlimaske zeigt an, welche Tasten fir die Einstel-
lungen gedriickt werden missen. Das Gerat setzt nach 30 Sekunden ohne Eingabe auf den Hauptbildschirm

zuriick .
Grand Total

A Total A
V¥ (. toReset)

Anzeige Voreinstellung

A WRAPS TOTALA
VvVo0-16 M 0

A To Change ESC AV .To Select
V¥V _ Total A 0 J Total A 0
I AB,CD,E, =

F.GH,LJ

‘A.J To Set Wraps ESC Use AV to Set
v 16 16
J |
\—> 0-99

(Hinweis: siehe Programmierungsfaktoren)

A Technician
V¥V Setup

s
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HINWEIS: Weitere wahlbare Ablaufe sind im Men( Bediener/Fahrer Einstellungen enthalten, sind jedoch
nicht in der Tabelle angezeigt. Diese Ablaufe sind fiir Wicklermodelle, fiir welche diese Betriebsanleitung
nicht zutrifft. Detaillierte Informationen zu in obiger Tabelle angegebenen Funktionen in den Bediener/
Fahrer Einstellungen finden Sie in obenstehender Tabelle.

Einen gespeicherten Gesamtwert auswahlen

Es gibt 10 getrennte Speicherregister, beginnend mit ‘Speicher A’ bis zu ‘Speicher J' fiir Ballen-Gesa-
mtwerte. Jedes Mal, wenn ein Ballenzyklus abgeschlossen ist, erhoht sich der Gesamtwert im aktuell
ausgewadhlten Speicher sowie der Wert im Gesamtspeicher.

Der aktuell gewahlte Speicher wird auf einem der beiden Bildschirme angezeigt, welche in der Standard-
betriebsart ausgewahlt werden kdnnen.

A WRAPS ORPM | - A WRAPS | TOTAL A
Y016 M 124V [ Y016 M 0

Die Voreinstellung ist Speicher A. Zur Auswahl eines bestimmten Speichers wird mit dem 4-Wege-Schal-
ter durch das Meni geschaltet.
A WRAPS  ORPM

v O0-16 M 12.1V
Iy

A 4
A To Change ESC [AW.ITo Select
¥ Total A 0 _ Total A 0|

Mit den Auf/Ab-Pfeiltasten wird der Speicher gewahlt und die Auswahl mit der EINGABE Taste bestatigt.

sl
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Rucksetzen Speicher Gesamtwert auf Null

Die Speicher A bis J kdnnen einzeln jederzeit auf Null zuriickgesetzt werden. Der Gesamtwert des
Hauptspeichers kann nicht zurtickgestellt werden. Zuerst wird der Speicher gewahlt, der zurlickgesetzt
werden soll; danach werden die Schritte im Anzeigemeni wie nachstehend angezeigt durchgefiihrt.

A Total A 0
¥ (. to Reset)
F 3

A WRAPS 0 RPM
VY016 M 121V

Zum Rucksetzen die EINGABE Taste driicken.

Einstellung Anzahl Umwicklungen
Die Voreinstellung sind 16 Umwicklungen. Der gewtinschte Sollwert Umwicklungen kann zwischen 0
und 99 lber das Anzeigemeni wie nachstehend gezeigt eingestellt werden.

A WRAPS 0 RPM
¥ 0-16 M 12.1V

A To Change
¥  Total A 0
A

A .l To Set Wraps ‘ESC | Use AV¥_toSet
v 16 b 16 -

.J -
\—P 0-99 —

A

s
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1320 Programmierbare Faktoren - Bediener/Fahrerebene

Ment Nr. Bediener/Fahrer Ebene Voreinstellung Einheiten Hinweise

N/Z Soll Anzahl Umwicklungen 16

4.01 Kontrast 2

4.02 Folienriss AUS Filmriss-Sensor EIN / AUS

441 Modell Fernbedienung RF Stellt die Steuerung auf Fernbedienung (optionale Zusatzeinrichtung)

4.23 Umwicklungen bis Freigabe *1 Impulse | Anzahl von Umwicklungen bis Schneidmesser Folie frei gibt

4.25 Verzégerung Trennung 0.5 Sekunden | Verzégerung Wickelarm passiert Sensor bis Schneidmesser 6ffnet

4.26 Verzégerung bis Langsam 1.0 Sekunden | Dauer zwischen Wickelarm passiert Sensor bei letzter Umwicklung bis
Geschwindigkeit wechselt von schnell auf langsam

4.27 Verzégerung bis Stopp 1.2 Sekunden | Zeit (Sensor passiert) bis Stopp den Wickelarm

4.28 Dauer rlickwarts 0.6 Sekunden | Zeit Wickelarm lauft rlickwarts am Ende des Umwicklungszyklusses

4.29 Umdrehung nach 0.0 Sekunden | Nicht verwendet fiir Modell 1320

437 Walze innen 0.0 Sekunden | Stellt Walze innen Zeit ein flir automatisches Beladen; falls auf 0,0 gesetzt
Manuell muss wahrend Beladezeit gedriickt bleiben

438 Walze au3en 0.0 Stellt Walze auBen Zeit ein zur automatischen Entladung. (wie oben)

435 Sprache Englisch Stelle Sprache Steuerung ein

seleaX
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7. Informationen zur Steuereinheit

1320 Programmierbare Faktoren - Techniker-Ebene (Pin 1,2,3,4)

Menii Nr  Techniker Ebene Voreinstellung Einheiten Hinweise

5.01 Ablauf 1300x2 Stelle Steuerungsprogramm fiir Maschinentype ein

5.15 Langsam Start Zeit 2.5 Sekunden | Zeit Wickelarm lduft mit langsamer Geschwindigkeit bei Start Umwickelvorgang

5.16 Schn.&Start Offen Zeit 0.4 Sekunden | Schneidmesser Zeit Offnen

517 Schn.&S. Zeit SchlieBen 1 3.0 Sekunden | Schneidmesser Schlie3zeit wahrend Umwicklung

5.18 Schn.&S. Zeit Schlieen 2 2.0 Sekunden | Schneidmesser Schlief3zeit Ende Umwicklung

5.23 Ballen weiterschalten Aus Nicht verwendet fiir Modell 1320

5.24 Riickwarts aktiviert JA Aktiviert / deaktiviert Wickelarm Riickwartsfunktion

5.48 Arm wird gestreckt 2.5 Sekunden | Zeit fur Wickelarm ausstrecken bis zu gerader Position zu
Beginn des Umwickelns

5.49 Verzégerung bis Einfalten 0.5 Sekunden | Zeit nach Wickelarm Anderung Geschwindigkeit auf langsame Geschwindigkeit
bis Wickelarm einfalten (am Ende des Umwickelvorgangs)

5.53 1-D Rollen Stopp 1.0 Sekunden | Walzen intermittierend Stopp Zeit fiir 1 Folienumwicklung

5.58 1-D Rollenumdr. 1.3 Sekunden | Walzen intermittierend Umdrehung Zeit fiir 1 Folienumwicklung

5.52 Drehung nach Umwicklung Aus Nicht verwendet fiir Modell 1320

5.25 U/min Alarm 35 Sekunden | Max. Wickelarm Geschwindigkeit

5.28 SZuriick zu Voreinstellung Setzt Steuergerét zuriick zu Voreinstellungen

Menu Bediener/Fahrer Einstellungen

Die Voreinstellungen der Maschine sind von Tanco fiir den optimalen Betrieb der Maschine entwickelt und vorgenommen
worden. Es ist jedoch mdglich, dass der Bediener/Fahrer bestimmte Parameter im Menii‘Bediener/Fahrer Einstellungen’an-

dert, um betrieblichen Bedingungen Rechnung zu tragen.

s
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Bedienungsanleitung
An dieser Stelle gehen wir durch einen kompletten Wickelvorgang, von der Beladung bis zur Lagerung;
danach wird der praktische Einsatz der Tanco Autowrap 1320 aufgezeigt.

Bestlicken der Maschine mit Folienrollen
Bitte beachten Sie, dass vor dem Start der Wicklung die Folienenden im Schneidmesser/Folienfesthalt,
arretiert werden mussen. Dieser Vorgang muss mit groBer Vorsicht durchgefiihrt werden.

Ballen-Hoheneinstellung

Die Abzugsspindel soll die Folie an die Mitte des Ballens anlegen. Das Modell 1320 ist voreingestellt fiir
Ballen mit 1200mm Durchmesser bei vollstandig geschlossenen Walzenarmen. Sind gréBere Ballen-
durchmesser zu umwickeln, missen Wickelarm-Sperrbolzen verwendet werden, um die Hohe der ge-
schlossenen Walzen zu beschranken, dies reduziert auch die Hohe des Ballens auf der Maschine. Damit
entsteht ein Zwischenraum zwischen dem Kopfende des Ballens und dem umlaufenden Arm, (iberdies
wird so die Folie mittig am Ballen angebracht.

Drehzahleinstellung des Wickelarms
Die Geschwindigkeit des Wickelarms wird mit einem Ventil am Fahrgestell eingestellt. (Siehe Abb. 12).

Das Drehen des Ventils im Uhrzeigersinn verringert die Umlaufgeschwindigkeit des Arms, eine Drehung
gegen den Uhrzeigersinn erhoht die Umlaufgeschwindigkeit.Es wird empfohlen, dass die
Umlaufgeschwindigkeit des Wickelarms 30 U/min nicht Ubersteigt, bei dariiberliegenden Werten fangt
der Arm mehr Luft ein, die eventuell nicht aus dem Ballen entweichen kann. Das Resultat wére eine
schlechte Futterqualitat.
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HINWEIS: Max. erlaubte Drehzahl des Wickelarms betragt 35 Wrap Arm Speed

U/min Adjustment \ ‘
BITTE BEACHTEN! ] ‘

Eine erh6hte Geschwindigkeit des Traktormotors erhoht
nicht die Wicklungsgeschwindigkeit, es gibt nun einen
erhéhten Olfluss in das System, wodurch die T
emperatur im Hydrauliksystem auch ansteigen kann.

Uberlappung
Feste Uberlappungseinstellung fiir zwei Rollen mit
750mm Folienbreite.

Wieviele Lagen Kunststofffolie?

Sobald der Ballen komplett mit Folie umwickelt ist,
wird am Zahler die Anzahl der Umdrehungen abgelesen,
welche der Wickelarm durchgefiihrt hat. Zu diesem Wert
wird nun 1 addiert und mit 2 oder 3 multipliziert, je nachdem, wieviele Folienlagen Sie bendtigen.

¥ 4 Lagen - mit 2 multiplizieren.
* 6 Lagen - mit 3 multiplizieren.

So lange Sie Ballen mit identischem Durchmesser umwickeln, kdnnen Sie immer bei derselben Anzahl Wicklungen
anhalten. Empfohlen wird ein Minimum von 18 Umwicklungen bei einem Ballen mit 1,2 m Durchmesser.

AR

N
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Beladen
Stellen Sie die Maschinenhohe mit den Traktor-Hebearmen so ein, dass zwischen den Walzen und dem
Boden ungefahr 300mm Abstand ist.

Es ist Uberaus wichtig, dass die Walzen beim Laden der Ballen den Boden nicht beriihren, denn dies
kdnnte die Walzen beschddigen und den Walzenantrieb Gberlasten.

Die Walzen bis zum max. Offnungsstand 6ffnen. Unter den Ballen einfahren. Die Walzen komplett
schliefen, damit der Ballen keinen Kontakt mehr mit dem Boden hat. Siehe Informationen Uber die
Steuereinheit zur Steuereinheitseinstellung fiir das automatische “One-Touch” Beladen. Um sicherzustel-
len, dass der Ballen sich nicht aus dem Walzen hinauswandert, ist es sehr wichtig, dass sich die Walzen
gegen den Traktor neigen, wobei die Maschine dafiir eventuell etwas angehoben werden muss.

Start Umwicklung

Aufgrund der einzigartigen Faltkonstruktion des 1320 Wickelarms ist es einfacher, den Wickelvorgang
in automatischer Betriebsart A als in manueller Betriebsart M zu fahren. Siehe Abschnitt 7, Anleitung
Steuereinheit. Die in Klammer untenstehenden Anmerkungen sind die programmierbaren Faktoren an
der Steuereinheit, welche die aktuell ausgefiihrten Funktionen regeln.

Die eingefalteten Wickelarme missen in der Mitte des Fahrwerks geparkt sein, ehe die automatische
Wicklungsabfolge wieder aufgenommen wird.

Das Folienschneidmesser gibt die Folienenden frei (nach Wicklungen bis zur Folienfreigabe).

Hinweis: Die Steuerung zahlt in Zweierschritten, a bei jedem Umlauf der Wickelarme 2 Umwicklungen
des Ballens mit Folie erfolgen.

1ol
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Beim letzten Umlauf im Wickelprozess verlangsamt sich die Geschwindigkeit des Wickelarms zur ‘lang-
samen Geschwindkeit’ (nach Verzégerung bis langsame Geschwindigkeit nach Passieren des Sensors).

Die Wickelarme falten die Abzugsspindeln zusammen (nach Verzégerung bis Einfaltzeitpunkt).

Die Schneideinrichtung &ffnet.

Die zwei Abzugsspindeln rotieren zusammen und passieren die offene Schneideinrichtung (fir Ver-
zOgerung bis Stopp-Zeitpunkt).

Die Schneideinrichtung schlieBt (fiir Schneiden&Start Schlief3en Zeit 2)

Der Wickelarm fahrt rlickwarts zur Mitte der Maschine (fiir Rlickwarts Zeit)

Das Ballen kann jetzt entladen werden.

Entladen
Wie beim Beladen ist sicherzustellen, dass die Walzen bei Entladen den Boden nicht berthren.

Lagerungsort

Am Lagerungsort mussen die Ballen systematisch aufgereiht werden. Man beginnt auf der rechten Seite
und stapelt nach links.Die Maschine ist abgesenkt, jedoch nicht bis ganz auf den Boden. Die Walzen diir-
fen den Boden nicht beriihren. Die Taste driicken “Walzen nach auBBen” um die Walzen zu 6ffnen und den
Ballen auf den Boden abzuladen. Danach den Traktor vorsichtig vom Ballen wegfahren. Méglichst den
Ballen nicht mit den Walzen beriihren. Den nachsten Ballen sodann links neben den ersten Ballen setzen,
sodass das lose Folienende des jeweils vorherigen Ballens angepresst und so festgehalten wird. Um si-
cher zu gehen, mochten wir vorschlagen, dass Sie die Folienenden jeweils auf festen Sitz Gberprifen und
bei Bedarf lose Folienenden nachfixieren, wenn die Ballenstapelung beendet ist.

Falls es sich um den Vorderlader handelt, kénnen die Ballen aufeinander gestapelt werden.
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Elektro-Hydraulik
Hinweis: 3 Grundeinstellungen missen IMMER befolgt werden, wenn die Maschine korrekt arbeiten soll.

Freier Rtcklauf; max. 10 bar

Freier Rucklauf; max. 10 bar (direkt zum Tank)

Spannung; 12V
(Direkt von der Batterie)

42 ‘m
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1320 Hydraulikkreislauf
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Beschreibung Hydraulik
Das Modell 1320 wird tiber das Hydrauliksystem des Traktors angetrieben. Die Hydraulik der Maschine
kann leicht von “Offen Mitte” zu “Geschlossen Mitte”-Hydraulik gedndert werden.

Die Nummer des Elektrokabels zum Elektromagnet entspricht der Ventilnummer.

(@)
A
© 4 ° 11 1 15
7
O ©)
Sal Ik

Abb. 13
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Ihre Funktionen sind wie folgt:

Ventil (1) Schneidmesser Offnen.

Ventil (2) Schneidmesser SchlieBen.

Diese Ventile 6ffnen und schlieBen das Folienschneidmesser.

Damit sich die Schneideinrichtung nicht schleichend &ffnet, ist am Lasthalteventil oberhalb der Schnei-
deinrichtung des Steuerventils.

Am unteren Anschluss des Schneidbereichs befindet sich eine 2 mm Offnung fiir die Drehzahlregelung.

Ventil (3) Walzen nach innen.
Dieses Ventil fahrt die Walzen nach innen zum Beladen

Ventil (4) Walzen nach auf3en.
Dieses Ventil fahrt die Walzen nach auf3en zum Entladen.

Ventil (5) Arm Umwicklung.
Dieses Ventil bestromt den Wickelarm und die Tischwalzen.

Ventil (6) Schnelle Wickelarmgeschwindigkeit.

Am Anfang und Ende des Umwickelablaufs setzt das Ventil fiir Umwickeln zu ‘Langsame Geschwindig-
keit' Dieses Ventil ist die Antriebskraft fir die ‘Schnelle Geschwindigkeit” des Wickelarms. Ist das Ventil
nicht bestromt, lduft das zum Arm laufende Ol in eine Offnung und reduziert so zur langsamen Ge-
schwindigkeit.

Ventil (7) Hauptventil. Dieses Ventil wird fiir jede Funktion bestromt.
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Ventil (8) Umsteuerventil.
Dieses Ventil ist am Ventilturm angebracht und kehrt die Drehrichtung des Wickelarms um.

Ventil (9) Wickelarm Einfalten.
Dieses Ventil dient dazu, den Wickelarm von der ausgestreckten Position in die Position zu bringen, an
der die beiden Abzugsspindeln zusammenkommen.

Ventil (10) Beladung eine Walze.
Dieses Ventil wird beim Beladen bestromt, es lenkt das Ol zum Tank zwischen den beiden Walzen, so dass
fur das Beladen nur die Antriebswalzen rotieren.

Ventil (11) Wickelarm Streckung.
Dieses Ventil entfaltet den Wickelarm, bis er in gestreckter Position steht.

Ventil (15) Walze Stopp.

Dieses Ventil halt die Walzendrehung wahrend eines automatischen Wickelvorgangs an. Dieses Ventil ist
Ein/Aus-pulsgesteuert, um die Walzengeschwindigkeit zu reduzieren, wenn die entsprechenden Taster
einen Filmriss erkannt haben. Es kann auch von Hand durch Driicken der Taste R4 beim Wickelvorgang
betdtigt werden.

Ventile 16,17 und 18 befinden sich auf dem Turmblock

Ventil (16) (VBS) Bremsventil.

Dies ist ein vorgesteuertes (8:1 Verhaltnis) Lasthalteventil

Seine Funktion fuihrt dazu, dass der Wickelarm in hligeligem Gelande ruhiger lauft, und es halt den Wick-
elarm beim Parken in Position.

1ol
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9. Elektro-Hydraulik

t/ir(::x;ev]\/gp(\/{\y\rpovmg Torque —-—({{r/;/
Ventil (17) (VMP) Uberschreitungslinie Entlastungs-
ventil vorwarts. Dieses Ventil begrenzt das max. BraKs Voive =) (17
Drehmoment des Wickelarms. Falls der Eingangsdruck '
den eingestellten Druck tiberschreitet, wird Gber das
Ventil das Ol zur Ausgangsseite des Motors entlastet.
Es ist so eingestellt, dass die Zugkraft am entfernten
Ende des Arms ca. 35 kg betragt. Falls dieses Ventil zu
hoch eingestellt ist, ist die Anfangsbeschleunigung bei
Wickelbeginn sehr stark.

§—=—Valve 18 - (VMT)
/ Ensures Grdual Stopping
/ of Wrapping Arm

% “ Valve 8
Reversing Valve

Abb. 14

Ventil (18) (VMT) Uberschreitungslinie Entlastungsventil riickwarts

Dieses Ventil sichert einen stufenweisen Halt des Wickelarms, indem der Druck auf der Ausgangsseite des
Motor begrenzt wird. Falls der Druck den Einstellwert tibersteigt, wird tiber das Ventil das Ol um den Motor
herum geleitet, um Beschadigungen zu vermeiden.

Ventil (19) Hauptentlastungsventil

Das Hydrauliksystem ist mit einem Sicherheitsventil ausgestattet, das auf 185 bar voreingestellt ist. Wird
dieser Druck Uberschritten, 6ffnet das Ventil und lasst das Ol vom Druckanschluss zum Tankanschluss des
Steuerventils flieBen

/I WICHTIG:

Die Ventile 16 bis 19 sind sorgfaltig im Werk eingestellt worden.Eine falsche Einstellung dieser Ventile kann
Maschinenschaden verursachen Stellen Sie sicher, dass ausschlieBlich Fachpersonal Einstellungen an den
Ventilen vornimmt.

s
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Punkte, die vor einer Storungsbehebung geprift werden miissen

Es gibt einige allgemeine Kontrollpunkte, die bei einer Fehlfunktion der Maschine zuerst gepriift werden
sollen. Es gibt drei Standardeinstellungen, welche korrekt sein miissen, damit die Maschine ordnungs-
geman lauft;

1. Der Oldruck vom Traktor ausgehend muss 180 bar betragen.
2. Der Olriickfluss muss so ungehindert wie moglich ablaufen, max. 10 bar Gegendruck.
3. Ausreichende Stromversorgung fiir und an allen Funktionen muss vorhanden sein.

Oldruck
Zur Priifung eines ausreichenden Oldrucks kann eine Oldruckanzeige an der Oldruckleitung, beispiels-
weise an der Schnellkupplung, angebracht werden.

Sollte der Druck unter 180 bar liegen, steht fiir die Funktionen weniger Leistung zur Verfligung. Dies kon-
nen Sie zuerst feststellen bei der Funktion WALZEN AUSFAHREN/EINFAHREN.

Olfluss
Fir einen zufriedenstellenden Betrieb der Maschine sollte die vom Traktor gelieferte Olmenge mindestens
15 I/min betragen, empfohlen wird jedoch eine Menge von 25 I/min.

Hinweis: (Max. zuldssige Olmenge betrégt 40 I/min). Stellen Sie sicher, dass der Olstand im Hydrauliksystem
des Traktors korrekt ist und die Olfilter des Traktors in regelmaBigen Abstanden ausgewechselt werden.
BITTE BEACHTEN! Eine groe Olmenge bedeutet, dass die Ventile heiBlaufen. (Eine geringe Olmenge im
Tank weist auf unzureichende Kiihlung hin).
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Ricklaufdruck

Der Riicklaufdruck kann zu hoch sein. Bei einem hohen Riicklaufdruck erhalten die Maschinenfunktionen
weniger Leistung. Ein hoher Riicklaufdruck bedeutet auch, dass fiir die Aktivierung der Ventile mehr Leis-
tung benétigt wird. MAX. ZULASSIGER RUCKLAUFDRUCK BETRAGT 10 BAR. Wir empfehlen einen “freien
Rucklauf” direkt in den Tank.

Elektrische Leistung
Stellen Sie bitte sicher, dass allen Funktionen mit der erforderlichen elektrischen Leistung versorgt werden.
Ist dies nicht der Fall, kdnnen einige oder alle Funktionen ausfallen.

- Ist die Batteriespannung hoch genug?
Falls die Spannung unter 9 Volt fallt, konnen die Ventile nicht 6ffnen.

- Sind die Kabel korrekt mit der Batterie verbunden?

- Ist die Verbindung zwischen Batteriekabel und Steuereinheit in Ordnung?
Die Pole reinigen und den Stecker priifen.

- Ist die Verbindung zwischen der Fernsteuerung und der Maschine in Ordnung?
Bei Bedarf Kontakte auswechseln.

- Ist die Sicherung des Batteriekabels in Ordnung?

BEI FRAGEN SETZEN SIE SICH BITTE MIT IHREM HANDLER IN VERBINDUNG.
(Bitte denken Sie daran, dem Handler die Maschinen-Nummer und das Herstellungsjahr Ihrer Maschine
mitzuteilen, wenn Sie sich mit ihm in Verbindung setzen, wie auch beim Bestellen von Ersatzteilen).

s
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Vorgehensweise zur Storungsbehebung
Falls die Maschine nicht einwandfrei arbeitet, muss festgestellt werden, ob das Problem hydraulischer,
mechanischer oder elektrischer Art ist.

Elektromagnetventile
Zur Priifung, ob die Elektromagnetventile bestromt werden, gehen Sie wie folgt vor:

2. Ohne Bestromung kann der Elektromagnet leicht bewegt werden.

2.The solenoid is easy to move without electric power.

3. Betatigen Sie die Stromfunktion auf der Fernbedienung. Wenn der Elektromagnet bestromt wird, lasst

er sich nicht mehr leicht bewegen, sondern “klebt” etwas. Dies ist der einfachste Weg zu priifen, ob das
Elektromagnetventil bestromt wird. Eine weitere Moglichkeit ist es, einen Schraubendreher an den Magnet
zu halten. Falls er angezogen wird, ist der Magnet bestromt.

Die Stromversorgung zum Ventil kann auch mit einem Spannungsmesser gemessen werden, dann muss
der Kontakt aber mit dem Elektromagnet verbunden werden, damit letzteres Strom verbraucht. Fiir zu-
verlassige Funktionen sollte die Spannung nicht unter 11,5V liegen, auch wenn das Elektromagnetventil
normalerweise mit einer etwas geringeren Spannung arbeitet.

Nur fiir Elektromagnetventile fir die Hauptfunktionen.
Falls die elektrische Stromversorgung korrekt ist und eine der Funktionen ausfallt, kann Schmutz der Grund
dafir sein, der sich festsetzt und die Bewegung der Gleitwelle (Spule) verhindert.

Versuchen Sie, die Funktion manuell durchzufiihren, indem Sie die Spitze eines Schraubendrehers in das
Ende des Ventilgehduses hineindriicken. Zur selben Zeit muss der entsprechende Schalter an der Steuere-
inheit betatigt werden, damit das Hauptventil bestromt wird.

sal i
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Falls die Funktion danach wieder korrekt arbeitet, kann der Schmutz in das Olsystem hinausgeschoben worden
sein und damit die Maschine nun wieder ordnungsgemaf3 betrieben werden.

ABitte beachten, dass keine Personen- oder Sachschaden durch die beweglichen Maschinenteile verursacht
werden.

Die Maschine lauft nicht

- Wenn auf dem Druckmesser ausreichend Druck angezeigt wird, die Maschine jedoch trotzdem keine Funktion
zeigt. Der Grund dafiir kann sein, dass eine (oder beide) Schnellkupplung nicht fiir das Ol geéffnet hat; tritt so
ein Fall auf, sind die Schnellkupplungen auszuwechseln.

- Der Gegendruck kann zu hoch sein.
Max. zulassiger Gegendruck betragt 10 bar.

Stellen Sie sicher, dass da offene/geschlossene Ventil korrekt steht.
Hinweis: Probleme dieser Art - a, b oder c - treten meist in den ersten Tagen des Maschineneinsatzes auf.

Die Schneideinrichtung hélt die Folie nicht fest

SchlieBt die Schneideinrichtung vollstandig? Falls nicht, wird die SchlieSdauer 2 der Schneideinrichtung
verldngert. Falls sich die Schneideinrichtung schleichend 6ffnet, kann sich in der gehaltenen Last Schmutz
befinden; die Schneideinrichtung dann mehrmals 6ffnen und wieder schlieBen, um den Schmutz zu entfernen.
Falls das Problem ldnger bestehen bleibt, kann dies auch an einem Verschlei3 der Dichtungen der
Schneidarme liegen.

s
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Der Wickelarm dreht nicht
- Der Bolzen, der den Wickelarm wahrend des Transports sichert, muss entfernt werden, damit sich der Wickelarm frei
bewegen kann.

- Das Ventil 1 priifen - komplett einschrauben und kontrollieren. Auf die korrekte Leistungsabgabe einstellen.

- Das Sicherheitsventil kann ein Leck haben, und dann flieBt Ol vorbei am Wickelarmmotor. Ausbauen und kontrollieren,
ob die Schiebewelle frei bewegt werden kann.

- Das Steuerventil kann blockiert sein. Ausbauen und priifen, ob das Ventil richtig arbeitet. Bitte dazu keine spitzen
Werkzeuge verwenden.

- Kontrollieren, ob der Olmotor arbeitet
Fragen Sie Ihren Handler um Rat, EHE Sie das Problem noch gro8er machen und damit auch die Reparatur schwieriger.

- Falls ein NOT-AUS ausgel6st wurde. Um die Maschine zu starten, muss die Bedienkonsole riickgestellt werden.

Die Walze lasst sich nicht verstellen

- Wird das Elektromagnetventil ausreichend bestromt?

Wenn die Energiequelle von mehreren Abnehmern zur selben Zeit angezapft wird, kann die Spannung so weit abfallen,
dass alle Funktionen ausfallen, oder nur die Breitenregulierung. Die Energiequelle priifen und die Spannung nachmessen.
Das Uberstrémventil priifen

- Falls das Uberstrémventil ausreichend bestromt und freier Durchlauf besteht, liegt das Problem beim Elektromagnetven-
til.

salri
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Intervallwartung
Lager
Alle Kugellager sind fettgeschmiert und missen nicht gewartet werden.

Vorstrecker
Ist die Maschine in tdglichem Einsatz, missen die Getriebe unter der Kunststoffabdeckung an der Ab-
zugsspindel bei Bedarf geschmiert werden.

Schneideinrichtungen / Folienfesthalte

Das Schneidmesser / Folienfesthalt ist werkseingestellt und erfordert keine weiteren Einstellungsarbeiten.
Beim Austausch von Teilen muss jedoch eine Neueinstellung vorgenommen werden. Die Federn fiir den U-
Schlitz miissen so eingestellt werden, dass sie fast komplett auf Block gefahren sind, wenn der Schneidarm
ganz unten steht.

Reinigung

Die Maschine muss regelmaBig und am Ende der Saison gereinigt und geschmiert werden. Beim Einsatz von
Hochdruckreinigern muss besonders auf die Elektrik geachtet werden. Insbesondere in Lager usw. darf kein
Wasser eindringen, daher nicht direkt in die Lager usw. spritzen; die Bedienungsbox vor duf3eren Einfllissen
(Regen und Wasser) schiitzen. Falls notwendig, konnen elektrische Teile mit Druckluft getrocknet werden.

Hydraulikzylinder
Stellen Sie sicher, dass alle Hydraulikzylinder bei Lagerung der Maschine geschlossen sind.

Schnellkupplungen
Stellen Sie sicher, dass Schnellkupplungen sauber sind und nach Gebrauch die Staubmuffen angebracht
werden.

s
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Bedienungsanleitung

Lagerung

AuBerhalb der Saison muss die Maschine in einer trockenen Umgebung geparkt werden.

Olfilter
Das Olfilter muss jahrlich ausgewechselt werden.

Schmierung (Siehe Abb. 15).
Die Tabelle zeigt die Schmierempfehlungen fiir Teile des Modells 1320 an;

Nr. Teil Typ Intervalle
1 Breite Kolben Einfetten 10 Std.
2 Schneid- und Bindekolben Einfetten 10 Std.
3 Arm-Einfaltkolben Einfetten 10 Std.
4 Antriebsmotor Wickelarm* Eindlen 50 Std.
5 Antrieb Walzen** Eindlen 50 Std.
6 Zahnrader Abzugsspindel Eindlen 50 Std.

* Kette & Kettenrader
** Kettenrader

Hinweis: Wir schlagen vor, das Ol in Turm- und Walzenmotoren alle 500 Std. zu wechseln.

56‘392;;%
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11. Wartung

Tanco Autowrap - 1320
Bedienungsanleitung

4. Wrap Arm Drive

3. Arm Folding

r—6. Dispenser Gears

5. Roller Drive

Abb. 15
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Tanco Autowrap - 1320 12. Garantie
Bedienungsanleitung

GARANTIE
Fur den vertraglichen Gegenstand fiihren die Verkaufer eine Wiedergutmachung durch, gemaR eigener Wahl entweder
durch Reparatur oder durch Ersatz beim Auftreten jeglicher Mdngel an Material oder Ausfiihrung, welche an jeglichem
ihrer Glter innerhalb einer Zeitspanne von zw6lf Monaten nach Lieferung solcher Guiter an den Erstbenutzer erscheinen,
mit Ausnahme von Kontraktoren oder kommerziellen Nutzern, wenn die Gewahrleistungsdauer sechs Monate betragt.
Im Bezug auf Autowraps bezieht sich die Gewahrleistungsdauer auf 12 Monate oder 8000 Ballen, je nachdem, was zuerst
eintrifft.

Der Begriff Giiter bezieht sich in seiner Verwendung in diesem Dokument auf den Artikel oder die Artikel, welche in den
Rechnungen als von den Verkdufern verkauft bezeichnet werden, bezieht sich jedoch nicht auf jedwede Einrichtungen
oder proprietdre Teile oder Zusatzteile, welche nicht von den Verkdufern verkauft wurden. Die Verkdufer verpflichten sich
jedoch im Rahmen der legalen Mdglichkeiten, dem Erstnutzer den Nutzen einer jeglichen den Verkdufern Gibergebenen
Gewahrleistung weiterzugeben, welche sie von den Herstellern der Geréte, Teile oder Zusatzeinrichten erhalten haben.

Dieses Ubereinkommen bezieht sich nicht auf:-

(a) Jegliche Giiter, die durch den Erstnutzer verkauft wurden.

(b) Jegliche Giiter, welche durch unbilligen Verschlei3, Vernachlassigung oder unzuldssigen Gebrauch beschadigt wurden.
(c) Jegliche Guter, deren Kennzeichungen verandert oder entfernt wurden.

(d) Jegliche Giiter, die keine reguldre standardmaBige Wartung erhielten, wie das Anziehen von Schrauben, Muttern,
Zinken, Schlauchkupplungen und Verschraubungen, wie auch keine reguldre Schmierung mit dem empfohlenen Schmi-
ermittel.

(e) Die Nutzung jeglicher Produkte auf Traktoren mit Uberschreitung der empfohlenen PS.

(f) Jegliche Giiter, die gedndert oder repariert wurden, auBer den Anderungen, welche innerhalb der Angaben in der
Anleitung oder mit schriftlicher Genehmigung des Verkdufers durchgefiihrt wurden, oder an welche jegliches nicht vom
Verkaufer gefertigtes oder schriftlich genehmigtes Teil angebaut, aufgebaut oder eingebaut wurde.

(9) Jegliche Guter oder Teile davon aus zweiter Hand.



Tanco Autowrap - 1320 12. Garantie
Bedienungsanleitung

Alle angeblich defekte Teile (oder Teil) muss an den Verkaufer ausreichend frankiert zurtickgeschickt werden. Einem
Anspruch auf Reparatur oder Ersatz wird stattgegeben, es sein denn, dass nach der Feststellung des angeblichen
Defekts eine schriftliche Benachrichtigung tiber den angeblichen Defekt an die Verkdufer geschickt wird, unter der
gleichzeitigen Angabe des Namens des Verkaufers, von welchem die Guiter gekauft wurden und das Kaufdatum sowie
alle Einzelheiten Uber den angeblichen Defekt, die dabei herrschenden Umstande, ebenso wie die Maschinen-Nummer
der Maschine usw.

Die Verkaufer sind nicht haftbar ihren Kdufern gegentiber, wie auch nicht dem ersten oder nachfolgenden Benutzer
ihrer Glter, noch jeglicher anderen Person oder Personen gegeniiber, auch nicht fiir Verlust oder Schaden in jeglicher
Form, welche im Hinblick auf entweder Personenschaden oder solchen, die daraus verursacht werden, oder auf ir-
gendwelche Weise mit dem Verkauf ihrer Glter durch den Hersteller, bzw. deren , Handhabung, Reparatur, Wartung,
Ersatz, oder Gebrauch ihrer Giiter, bzw. das Versagen oder Fehlfunktion jeglicher ihrer Glter durch den Hersteller, ver-
bunden sind oder entstehen konnen.

Erklarungen und/oder Gewahrleistungen, welche durch jegliche Personen gegeben werden (einschlief3lich Kaufer und
Angestellte und andere Vertreter des Verkaufers) und welche im Bezug auf diese Bedingungen widerspriichlich oder
unvereinbar zeigen, sind fir die Verkaufer nicht bindend, es sei denn, diese wurden mit Unterschrift eines Verkaufsleit-
ers schriftlich unterbreitet.

ANSPRUCHE
Winschen Sie einen Anspruch innerhalb der Garantie anzumelden:
1: Stoppen Sie sofort den Gebrauch dieser Maschine.
2: Sprechen Sie mit Ihrem Tanco Handler (Lieferant). Er/sie kann den Garantietberprifungsantrag vom Netz laden.
Dieser Antrag muss ausgefullt und per E-Mail an den Verteiler gehen und an die zustandige Kontaktperson bei Tanco
weitergeleitet werden. Bitte stellen Sie sicher, dass alle relevanten Informationen in diesem Formular angegeben sind
3: Sprechen Sie mit Ihrem Tanco Handler (Lieferant) und weisen Sie ihn an, Ihren Anspruch und das beschadigte Produkt
an Tanco zu senden.
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Tanco Autowrap - 1320 13. Konformitatserklarung
Bedienungsanleitung

EU KONFORMITATSERKLARUNG
GEMASS RICHTLINIEN 8 9/392/336 /EWG, WIE ABGEANDERT C €

Hersteller:

TANCO AUTOWRAP Ltd.
BAGENALSTOWN

CO CARLOW

IRLAND

BESTATIGT, DASS DAS FOLGENDE PRODUKT:
TANCO AUTOWRAP

TYP: 1320 EH

SERIEN-NR:

Auf welche sich diese Erkldrung bezieht, den wesentlichen Anforderungen der Richtlinie 89/392/336/EWG,
einschlieBlich Anderung/en, entspricht. EWG wie geéndert.

Um diesen wichtigen Gesundheits- und Sicherheitsanforderungen zu entsprechen, haben wir insbeson-
dere den Regelungen der folgenden harmonisierten Normen entsprochen:

EN 292-1,2, EN 294, EN 1152, prEN 703, prEN 811, prENI553, prEN 982.

DATE 14.02.09 !

o o
v
Gezeichnett (Con B O _—

Con Hourihane, Technical Manager
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1. Fahrwerkeinheit
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Tanco Autowrap - 1320 1.1 Fahrwerkeinheit
Ersatzteilliste

Artikel-Nr. Teile- Nr. Beschreibung Menge Artikel-Nr.  Teile- Nr. Beschreibung Menge

1 1311100 Fahrwerkgestell 1 6 1311020 Ventilabdeckung 1
1A 11315106 Filterstitze 1 6A  |726-040B | M8x 25 6-knt-Satz 4
1B |726:040B | M8x 25 6-knt-Schraube 2 6B |710:02-08 |8mm Unterlegscheibe 8
1C 710-02-08 8mm Unterlegscheibe 4 6C Z23-08 8mm Gegenmutter 4
1D 723-08 8mm Gegenmutter 2

7 1316100 Schneid- und Starteinheit 1
> 1308350 Montageblock 1 7A |726-0635 | M10x 30 6-knt-Satz 2
A 723-6-08 M8 x 90 Innen-6-knt-Schraube > 7B Z11-02-101 | 1T0mm Schmutz-Dichtscheibe 4
2B 710-02-08 8mm Unterlegscheibe 2 7C Z23-10 10mm Gegenmutter 2
2C 723-08 8mm Gegenmutter 2

8 1315108 Abstlitzung Walzenwelle 1
3 1308070 Druckfilter 1 8A 34240708 Sicherungsring - A30 2
3 [1208250 Flusskontrolle 1 88 34320508 | Lager 6206 2RS 2
3B Z10-02-08 8mm Unterlegscheibe 2 8C 34340141 Walzen-Stiitzkonus 1
3C 712-02-08 8mm Federscheibe > 8D 34450447 Plastikverschlusskappe 1
3D 726-040B M8 x 25 6-knt-Schraube > 8E Z26-0671B | M10 x 65 6-knt-Schraube 1

8F Z10-02-10 10mm Unterlegscheibe 1
4 1319000 Kontroll-Kit (Abzweigkasten) 1 8G Z23-10 10mm Gegenmutter 1
4A 723-04 4mm Gegenmutter 4
4B Z10-02-04 4mm Unterlegscheibe 4 9 1318100 Steuerventil 1

9A Z11-02-061 | 6mm Schmutz-Dichtscheibe 4
5 1308180 Turmblock 1 9B Z12-02-06 | 6mm Federscheibe 4
5A 726-0611S M10 x 25 6-knt-Satz > 9C Z13-119 M6 x 16mm Satz Inbusschrauben 4
5B 712-02-10 10mm Federscheibe 2
5C Z10-02-10 10mm Unterlegscheibe 2
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Tanco Autowrap - 1320 1.2 End-Kippeinheit
Ersatzteilliste

Artikel-Nr. Teile- Nr. Beschreibung Menge

1 1301390 Gestell Schieber 1
1A 1301380 Ende Kippen Walze 1
1B 34061915 M8 Schmiernippel 2
1C 1301393 Ende Kippen Drehpunktbolzen 1
1D 726-060S M10 x 20 6-knt-Satz 1
1E Z12-02-10 10mm Federscheibe 1
1F Z10-02-10 10mm Unterlegscheibe 1
2 34001482 Ende Abwurfstelle 1
2A 1301386 Ende Abwurfstelle Bolzen A 1
2B 1301387 Ende Abwurfstelle Bolzen B 1
2C Z03-20-09 M8 x 50 Spannstift 1
2D 703-21-145 3/16 Dia x 1 1/4” Spannstift 2
3 Z01-16-06 3/8" Absperrventil 1

b
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Tanco Autowrap - 1320 1.3 Walzenarmeinheit
Ersatzteilliste

Artikel-Nr. Teile- Nr. Beschreibung Menge Artikel-Nr. Teile- Nr. Beschreibung Menge
1 1312200 Walzenarm Gestell (links) 1 4 34105718 Boss Lager 4
1A 34321521 Kugellager (1726207 2RS1) 1 4A 726-1691B M20 x 110mm 6-knt-Schraube 2
1B 34240100 Sicherungsring 1-72 innen 1 4B 34321529 Kugellager (361204 R SKF) 4
1C z01-24-26 15mm Rohrschelle 2 4C 34351006 Boss Exzenter 2
1D z01-24-28 18mm Doppelklemme oben 1 4D Z723-20 20mm Gegenmutter 4
1E 726-041S M8 x 30mm 6-knt-Satz 1 4E 34232901 20mm Halbmutter 4
4F Z26-167B M20 X 80mm 6-knt-Schraube 2
2 34911049 Walze, gerippt 1
2A 34360519 Ringwalze, Mitte 1 5 1315102 Walzenarm Drehpunktbolzen 2
2B 34810044 Walzenrahnrad 1 5A 726-0635 M10 x 35mm 6-knt-Satz 2
2C 34360523 Ring Walzenschild 1 5B 710-02-10 10mm Unterlegscheibe 4
2D 712-02-10 10mm Federscheibe 4 5C 723-10 10mm Gegenmutter 2
2E 726-064B M10 x 40mm 6-knt-Schraube 4
6 1318170 Walzenarm Gestell Abwurfstelle 1
3 | 1308802 Walze Antriebsmotor ! 6A | 1315104 Kolben-Montierstift 1
3A Z13-6-12X30 | M12 x 30mm Innen-6-knt-Schraube 2 6B 1315105 Kolbendistanzstiick 5
3B 712-02-12 12mm Federscheibe 2 6C 726-063S M10 x 35mm 6-knt-Satz 1
3C Z01-04-03 1/2" Dowty-Unterlegscheibe 2 6D 710-02-10 10mm Unterlegscheibe 5
3D Z01-06-06-08 | 3/8" x 1/2" BSP MM-Adapter 2 6F 72310 10mm Gegenmutter 1
3E 34810042 2-Zahn-(3/4")Kettenrad 1
3F 728-008 M8 x T0mm Gewindestift 1 7 34911048 Smooth Roller 1
3G 34270111 8 x 7 x 30mm Keilstahl 1
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Tanco Autowrap - 1320 2. Scheid- und Bindeeinheit

Ersatzteilliste 2.1 Schneid- und Binde-Basiseinheit
2.2 Schneid- und Bindeeinheit Druckarm
2.3 Schneid- und Bindeeinheit oberer Arm

g‘*’},;%‘ll
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Ersatzteilliste 2.1 Schneid- und Binde-Basiseinheit

2.2 Schneid- und Bindeeinheit Druckarm
2.3 Schneid- und Bindeeinheit oberer Arm
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Tanco Autowrap - 1320
Ersatzteilliste

Artikel-Nr.  Teile- Nr. Beschreibung Menge

1 1316010 Schneid- und Bindebasis 1
1A 1406080 Schneid- und Bindestift (lang) 2
1B 1406035 Kolbendistanzstiick 1
1C Z11-02-081 8mm Schmutz-Dichtscheibe 2
1D 712-02-08 8mm Federscheibe 2
1E 726-039S M8 x 20mm 6-knt-Satz 2
2 1308151 Schneid- und Bindekolben 1
2A 34060800 M8 x Schmiernippel 2
2B 34105631 Kolben-Montierstift 1
2C 728-525 M25 Sicherungsring au3en 2
3 34920525 Schneid- und Bindegussstuick 1
3A Z11-02-081 8mm Schmutz-Dichtscheibe 2
3B 726-045S M8 x 50mm 6-knt-Satz 1
3C 718-08 8mm Einfache 6-knt-Mutter 1
3D Z11-02-081 8mm Schmutz-Dichtscheibe 2
3E 726-041S M8 x 30mm 6-knt-Satz 2
3F Z723-08 8mm Gegenmutter 2

2.1 Schneid- und Binde-Basiseinheit
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2.2 Schneid- und Bindeeinheit Druckarm
2.3 Schneid- und Bindeeinheit oberer Arm
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Tanco Autowrap - 1320 2.2 Schneid- und Bindeeinheit Druckarm
Ersatzteilliste

Artikel-Nr. Teile- Nr. Beschreibung Menge

1 1406112 Schneid- und Binde-Anhebearm 1
1A 34060800 M8 Schmiernippel 2
1B 1406074 Schneid- und Bindemesser 1
1C Z03-25-05 Blindniet 5
1D 1406075 Folien-Sammelbalken 1
1E Z10-02-06 6mm Unterlegscheibe 2
1F 212-02-06 6mm Federscheibe 2
1G 726-020S M6 x 20mm 6-knt-Satz 2
2 1406101 Druckplatte 1
2A 1406706 Gummiband 1
2B Z03-25-05 Blindniet 5
2C 1406078 Druckfeder 1
2D Z23-10 10mm Gegenmutter 2
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Ersatzteilliste 2.1 Schneid- und Binde-Basiseinheit
2.2 Schneid- und Bindeeinheit Druckarm
2.3 Schneid- und Bindeeinheit oberer Arm
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Tanco Autowrap - 1320 2.3 Schneid- und Bindeeinheit oberer Arm
Ersatzteilliste

Artikel-Nr. Teile- Nr. Beschreibung Menge Artikel-Nr. Teile- Nr. Beschreibung Menge
1 1406113 Arm z. Herunterziehen 1 4 1406068 Folienwalze 1
1A 1406077 Réndelwalze 1 4A 718-08 8mm Einfache 6-knt-Mutter 2
1B 1406085 Schneid- und Bindestift (kurz) 1 4B Z12-02-08 8mm Federscheibe 2
1C 1406080 Schneid- und Bindestift (lang) 1 4C Z13-5-08X35 | M8 x 35mm CSK AH Satz 2
1D Z11-02-081 | 8mm Schmutz-Dichtscheibe 2
1E Z12-02-08 | 8mm Federscheibe 2
1F 226-039S M8 x 20mm 6-knt-Satz 2
1G Z10-02-10 | 10mm Unterlegscheibe 1
1H Z12-02-10 | 10mm Federscheibe 1
11 Z26-0611S | M10 x 25mm 6-knt-Satz 1
2 1406065 Oberer Arm 1
2A Z10-02-08 | 8mm Unterlegscheibe 2
2B Z12-02-08 | 8mm Federscheibe 2
2C 718-08 8mm Einfache 6-knt-Mutter 1
2D 226-041S M8 x 30mm 6-knt-Satz 1
3 1406102 Verbindungsarm 1
3A 34060800 M8 Schmiernippel 2
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Ersatzteilliste 3.1 Turmeinheit

3.2 Turm-Motoreinheit

3.3 Wickelarm-Antriebseinheit

3.4 Abzugsspindel-Montageeinheit
3.5 Sicherheitsarmeinheit
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Tanco Autowrap - 1320

Ersatzteilliste

3.1 Turmeinheit

Artikel-Nr. Teile- Nr. Beschreibung Menge Artikel-Nr.  Teile- Nr. Beschreibung Menge

1 1303000 Turmnrahmen 1 3 1404076 Turm Vorderseite Abdeckung 1
1A Z31B-064 M16 x 45mm 6-knt-Satz 8 3A Z12-02-10 8mm Federscheibe 2
1B Z10-02-16 16mm Unterlegscheibe 16 3B Z11-02-101 8mm Unterlegscheibe 2
1C Z20-10 16mm Gegenmutter 8

1D 34105635 Oberlenker Bolzen 1 4 Z09-AW9 1" BS-Kette (56 Glieder) 1
1E Z03-22-06 7/16" Klappfederstecker 3

1F 1404052 Lager (6014 2RS) 2 5 1404450 Kette Abdeckung 1
1G 1404051 Innen-Sich.ring 110mm 2 5A 723-10 10mm Gegenmutter 2
TH 1309203 RDS Sensor 1 5B Z10-02-10 10mm Unterlegscheibe 4
11 726-042S M8 x 35mm 6-knt-Satz 1 5C Z18-10 10mm Einfache 6-knt-Mutter 2
1J 710-02-08 6mm Unterlegscheibe 2

1K 723-08 6mm Gegenmutter 1

2 Z01-02-RF200 | Turm Motor 1
2A 726-084S M12 x 35mm 6-knt-Satz 3
2B Z10-02-12 12mm Unterlegscheibe 6
2C 723-12 12mm Gegenmutter 3
2D 726-12915 M16 x 80 6-knt-Satz 1

2E 718-16 16mm Einfache 6-knt-Mutter 1

2F 723-16 16mm Gegenmutter 1
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Tanco Autowrap - 1320 3.2 Turm-Motoreinheit
Ersatzteilliste

Artikel-Nr. Teile- Nr. Beschreibung Menge

1 Z01-02-RF200 | Turm Motor 1
1A Z01-03-1046 | 3/8" Geschwindigkeits-Steuerventil 1
1B WD64-053 Keilstahl 5/16"x 5/16" x 45mm 1
IC 1503172 Motor Abstandhalter 1
1D 1315301 14 Zahn 1" Kettenrad 1
1E WD623-071 11/2"Bund 1
1F 713-4-32 11/4" x 3/8"UNC Zylinderschraube 1
2 1503247 Motor Montageplatte 1
2A Z13-5-12X50 | M12 x50 C.S.K. Inbus Schr. Satz 4
2B 712-02-12 12mm Federscheibe 4
2C 723-12 12mm Gegenmutter 4
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Tanco Autowrap - 1320
Ersatzteilliste

3.3 Wickelarm-Antriebseinheit

Artikel-Nr.  Teile- Nr. Beschreibung Menge Artikel-Nr.  Teile- Nr. Beschreibung Menge
1 1314100 Haupt-Wickelarm Montage 1 3D Z712-02-08 8mm Federscheibe 2
1A Z703-20-27 DX Buchse 40mm ID x 40mm lang 2 3E 726-040B M8 x 25mm 6-knt-Schraube 1
1B 1404053 Auf3en-Sicherungsring (67mm) 2 3F Z710-02-08 8mm Unterlegscheibe 2
1C 1319100 Drehkranz 1 3G 723-08 8mm Gegenmutter 1
1D 1315405 Kolben-Montierstift 2 3H z03-20-32 DX Buchse 20mm ID x 20mm lang 2
1E 726-0408B M8 x 25mm 6-knt-Schraube 2
1F Z710-02-08 8mm Unterlegscheibe 4 4 1314300 Gestangeeinheit 1
1G 723-08 8mm Gegenmutter 2 4A Z703-20-32 DX Buchse 20mm ID x 20mm lang 4
H 34060800 M8 x Schmiernippel 2 4B 34060800 M8 x Schmiernippel 2
2 1314200 Sekundar-Wickelarm Montage 1 5 1318171 Turm Kolben 1
2A 1315409 Haupt-Drehpunktbolzen 1
2B 726-062B M10 x 30mm 6-knt-Schraube 1 6 1315109 Magnet Anschraubbock 1
2C 1303004 10mm Unterlegscheibe 2 6A 1309201 RDS Magnet 1
2D Z23-10 10mm Gegenmutter 1 6B Z13-5-04X30 | M4 x 30mm CSK Satz 1
2E 1315403 Gestangebolzen 1 6C 723-04 4mm Gegenmutter 1
2F 726-040B M8 x 25mm 6-knt-Schraube 1 6D Z10-02-08 8mm Unterlegscheibe 2
2G Z710-02-08 8mm Unterlegscheibe 2 6E 726-039S M8 x 20mm 6-knt-Satz 1
2H Z723-08 8mm Gegenmutter 1 6F 723-08 8mm Gegenmutter 1
3 1314400 Feststehende Gestangeeinheit 1 7 1404010 1" x 36T Antriebskettenrad 1
3A 1315407 Gestange / Kolbenstift 2 7A 1403075 Antriebswelle Distanzstiick 1
3B 726-039S M8 x 20mm 6-knt-Schraube 2 7B 718-008 M8 x 10mm Gewindestift 3
3C Z710-02-08 8mm Unterlegscheibe 2 7C 1404024 Keilstahl 20 x 12 x 50mm 2

B
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Ersatzteilliste 3.1 Turmeinheit

3.2 Turm-Motoreinheit

3.3 Wickelarm-Antriebseinheit

3.4 Abzugsspindel-Montageeinheit
3.5 Sicherheitsarmeinheit




Tanco Autowrap - 1320 3.4 Abzugsspindel-Montageeinheit
Ersatzteilliste

Artikel-Nr. Teile- Nr. Beschreibung Menge

1 1314100 Haupt-Wickelarm 1

2 1404009 Wickelarm 2
2A 1405100 Abzugsspindeleinheit

2B 726-0925 M12 x 100mm 6-knt-Satz 4
2C Z10-02-12 12mm Unterlegscheibe 26
2D 723-12 12mm Gegenmutter 10
2E 726-093B M12 x 110mm 6-knt-Satz 6

3 1314200 Sekundarer Wickelarm 1
3A 740-28 50mm Durchm. Gummipuffer 1

e



Tanco Autowrap - 1320 3. Turmeinheit
Ersatzteilliste 3.1 Turmeinheit
3.2 Turm-Motoreinheit
3.3 Wickelarm-Antriebseinheit
3.4 Abzugsspindel-Montageeinheit
3.5 Sicherheitsarmeinheit
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Tanco Autowrap - 1320
Ersatzteilliste

3.5 Sicherheitsarmeinheit

Artikel-Nr. Teile- Nr. Beschreibung Menge
5 34430300 | NOT-AUS Armfeder 1
5A 34660111 | NOT-AUS Arm-S-Haken 1
5B 34119043 | Augenschraube (M8 x 25mm) 1
5C 718-08 8mm Einfache 6-knt-Mutter 1
5D Z10-02-08 | 8mm Unterlegscheibe 1
5E Z723-08 8mm Gegenmutter 1

Artikel-Nr. Teile- Nr. Beschreibung Menge
1 1314100 Haupt-Wickelarm 1
2 34950179 | Sicherheitsschalter 1

2A Z10-02-05 | 5mm Unterlegscheibe 4
2B 726-0137S | M5 X 40 Set 2
2C Z723-05 5mm Gegenmutter 2
3 1315107 NOT-AUS Armabdeckung 1
3A 34480020 | NOT-AUS Armabdeckung 1
3B 1404013 Schalter Aktiviereinheit 1
3C 34670152 | Emergency Stop Arm Bracket 1
3D Z10-02-08 | 8mm Unterlegscheibe 2
3E 726-047B | M8 x 60mm 6-knt-Schraube 1
3F Z723-08 8mm Gegenmutter 1
4 34105651 | NOT-AUS Arm Drehbolzen 1
4A Z10-02-10 | 10mm Unterlegscheibe 2
4B Z23-10 10mm Gegenmutter 2

s




Tanco Autowrap - 1320
Ersatzteilliste
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Tanco Autowrap - 1320 4. Abzugsspindeleinheit
Ersatzteilliste 4.1 Abzugsspindel Einsatz
4.2 Abzugsspindel, komplett
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Tanco Autowrap - 1320 4. Abzugsspindeleinheit
Ersatzteilliste

4.1 Abzugsspindel Einsatz

@? 4.2 Abzugsspindel, komplett
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Tanco Autowrap - 1320

Ersatzteilliste

Artikel-Nr. Teile-Nr.  Beschreibung Menge

1 1505001 | Walze Montierrahmen 1
1A 1305035 | Folien-Trennwalze 1
2 1305120 | Walze, innen 1
2A 1305104 | 37 Zahngetriebe 1
2B 1305102 | 35 Zahngetriebe 1
2C 1305123 | 6mm qu. Keilstahl (Ldnge 15mm) 1
2D 728-520 | 20mm AuBen-Sicherungsring 1
2E 726-022S | M6 x 30mm 6-knt-Satz 1
3 1305121 | Walze, auBBen 1
3A 1305101 | 60 Zahngetriebe 1
3B 1305103 | 58 Zahngetriebe 1
3C 1305123 | 6mm qu. Keilstahl (Lénge 15mm) 1
3D 728-520 | 20mm External Cir-Clip 1
3E 726-022S | M6 x 30mm 6-knt-Satz 1
4 1305122 | Abrollwalzenlager (SLFL20A) 4
4A 726-039S | M8 x 20mm 6-knt-Satz 8
4B 723-08 8mm Gegenmutter 8

4.1 Abzugsspindel Einsatz
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Tanco Autowrap - 1320 4. Abzugsspindeleinheit
Ersatzteilliste 4.1 Abzugsspindel Einsatz
4.2 Abzugsspindel, komplett
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Tanco Autowrap - 1320

Ersatzteilliste

4.2 Abzugsspindel, komplett

Artikel-Nr. Teile- Nr. Beschreibung Menge Artikel-Nr. Teile- Nr. Beschreibung Menge
1 1405100 Abzugsspindel, Rahmen 1 5 1305022 Abzugsspindel obere Welle 1
5A Z11-02-25 25mm Unterlegscheibe 2
2 1305100B Abzugsspindel Einsatz (70/55%) 1 5B 1305021 Druckfeder 1
2A 1305034 Drehfeder 1 5C 728-525 AuBen-Sich.ring 25mm 2
2B WD404-052 | Magnet Anschraubbock 1 5D Z06-AWRB Kugellager (6205-ZZ LDK) 1
2C D606C-M Magnetsensor 1 5E Z10-02-25 25mm Unterlegscheibe 1
2D Z13-5-04X20 | M4 x 20mm CSK-Satz 1 5F 1305019 Oberer Nylon-Konus 1
2E 723-04 4mm Gegenmutter 1
6 1405007 Auflage-Befestigungsbolzen 1
3 1305125 Getriebekasten Abdeckung 1 6A 7Z10-02-16 16mm Unterlegscheibe 1
3A 1309203 RDS Sensor (4m Kabel) 1 6B Z03-21-14 3/16" Spannstift (Lange 1 1/2") 1
3B Z10-02-06 6mm Unterlegscheibe 2
3C 712-02-06 6mm Federscheibe 2 7 1405151 Bodenarretierung 1
3D 726-020S M6 x 20mm 6-knt-Satz 2 7A Z10-02-08 8mm Unterlegscheibe 2
7B 726-040B M8 x 25mm 6-knt-Schraube 1
4 1305026 Obere Arretierung 1 7C 723-08 8mm Gegenmutter 1
4A Z10-02-10 10mm Unterlegscheibe 2
4B 726-067B M10 x 60mm 6-knt-Schraube 1 8 1405006 Unterer Nylon-Konus 1
4C 1305027 Top Latch Compression Spring 1 8A Z06-AWRB Kugellager (6205-ZZ LDK) 1
4D 723-10 10mm Gegenmutter 1 8B 728-525 AuBen-Sich.ring 25mm 1
8C Z32-15F 1 1/4" Schlaucheinsatz (37mm)




Tanco Autowrap - 1320
Ersatzteilliste
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Tanco Autowrap - 1320 5. Steuerung Montageeinheit
Ersatzteilliste
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Ersatzteilliste

5. Steuerung Montageeinheit
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Tanco Autowrap - 1320

Ersatzteilliste

Artikel-Nr.

Teile- Nr.

Beschreibung

1 1319000 1320 Expert. Steuergerdt
1A Z723-08 8mm Gegenmutter

2 1309012 Steuerung Sauger
2A 1309011 Sauger Anschraubbock
2B 712-02-05 5mm Federscheibe
2C 726-017S M5 x 20mm 6-knt-Satz

5. Steuerung Montageeinheit

s



